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Bedienungsanleitung g_B= agﬁgagpé;:fguct-ons

SATA LM - 92

D: Vor Inbetriebnahme des Gerates ist die Bedienungsanleitung vollsigindig
und eingehend zu lesen. Die Unfallverhlitungsvorschriften VBG 23 des
Hauptverbandes der gewerblichen Berufsgenossenschaft sind zu beachten.

GB: Prior to aperation read the operating instructions carefully. Follow the
"Rules for the Prevention of Accidents" as per German VBG 23 of the
Association of the Industrial Trade Union!

F: Il est nécessaire de lire les instructions d'emploi avec beaucoup de scin
avant la mise en service. Les consignes de sécurité VBG 23 du syndicat
professionnel de secours principal sont & respecter!

D: Lieferausfiihrung und technische Daten (Standardtype)

LM/B-92= FlieRbecherpistcle kpl. mit 0,5 | Alu-Becher
Diise 1,6 mm
Lieferbare Diisensétze: 0,8-1,0-1,3-1,6-1,8-2,0-2,5-3,0 mm
LM/H-g2= Héngebecherpistole kpl. mit 1 | Alu-Becher, Lacksieb und Tropfsperre
Duse 1,6 mm
Lieferbare Disensaize: 1,3-1,6-1,8-2,0-3,0 mm
LM/K-92= Kesselpistole kpl. mit Kugelhahn, Dise 1,3 mm A
Lieferbare Dusensétze: 1,3-1,6-1,8-2,0-3,0 mm e
Diisenséatze 4,0 mm und 5,0 mm mit Spezialfarbnadel und mit Spezialnockenstange\
Jeweils mit Universalschliissel
Zubehér: Schiitzdisensatze, Verldngerungen, Werkzeugsatz
Max. Betriebstberdruck der Spritzluft 10 bar
Miax. Temperatur 80 °C des Beschichtungsstoffes
Luftverbrauch ab ca. 200 - 220 NI/min bei Disenweite 1,6 mm und einem

Spritzluftdruck von 3-4 bar.

A= Diisensatz bestehend aus:
Luftdise, Farbdlse, Farbnadel!
B= Auswechselbarer Diisenkopf
(Lieferumfang mit Baugruppe Farbnadelabdichiung)
C= Stufenlose Rund-Breitstrahlregulierung
D= Selbsinachstellende Farbnadeldichtung
E= Selbstnachstellende Luftkolbendichtung
F= Luftanschlul® R 1/4" a
G= Luftkolben
H= PreBluftmikrometer
| = Materialmengenregulierung mit Gegenmutter
K= Nockenstange
L= Abzugsbige! mit Bligelbolzen
GB: F: F
Features and Technical Data Données techpiques et présentation
(Standard type) (Modéle standard)
LM/B-92=  Gravity flow cup gun complete with 0,5 | aluminium cup; LM/B-92= Pistolet & godet gravité, complet avec 0,5 | godet en aluminium;
nozzie 1,6 mm buse 1,6 mm
Available nozzle sets: 0,8-1,0-1,3-1,6-1,8-2,0-2,5-3,0 mm Jeux de buses disponibles: 0,8- 1,0-1,3-1,6-2,0-2,5-3,0 mm
LM/H-92=  Suction cup gun complete with 1,0 | aluminium cup, paint LM/H-92= Pistolet a godet & succion, complet avec 1 litre godet en aluminium,
sieve and anti-drip-device; nozzle 1,6 mm tamis de laque et systéme antigouttes: buse 1,6 mm
Available nozzle sets: 1,3-1,6-1,8-2,0-3,0 mm Jeux de buses disponibles: 1,3-1,6-1,8-2,0-3,0 mm
LM/K-92=  Pressure pot gun complete with ball tap; nozzle 1,3 mm LM/K-92= Pistolet & cuve sous pression avec robinet, buse 1,3 mm
Available nozzle sets: 1,3-1,6-1,8-2,0-3,0 mm Jeux de buses disponibles: 1,3-1,6-1,8-2,0-3,0 mm
Nozzle sets 4,0 and 5,0 mm with special paint needle and special Jeux de buses 4,0 mm et 5,0 mm avec aiguille de peinture spéciale et tige a
camrod. came spéciale.
Included: universal key. ) Inclu: CIé universelle
Accessories: Slit nozzle sets, extensions, tool set. Accessoires: jeux de buse a fente, ralloges, jeux d'outils
Maximum spray air pressure 10 bars (150 psi) Pression maximale de P'air de projection 10 bars
Maximum temperature of the coating material 80 °C Température maximale du produit de révétement 80 °C.
Air consumption: ca. 200 NIfmin with nozzle width 1,6 mm and at a Consommation d’air: & partir d’environ 200 NI/min avec une buse 1,6 mm et &
spray air pressure of 45-60 psi. une pression de l'air de projection de 3-4 bar.
= Nozzle sei, comprising air nozzle, paint nozzle, paint needle = "aigui i
= Intamhangaatia nozzie hand A ;:?:1 tcll-le:ebgfgz T:mf::éd’gﬁ- l'aiguille de peinture, de la buse de

(supplied in connection with complete paint needle sealing)

= Stepless round and flat spray regulation

= Selitensioning paint needle sealing

= Selitensioning air piston packing

= Air-connection R 1/4" outside

= Air piston

= Air micrometer
= Material flow control with counter nut

= Cam rod

= Trigger with U bolt

i

Téte de buse changeable (livrée avec joint de l'aiguille de peinture comp.)
Réglage du jet rond/plat continu

Joint autoréglable de I'aiguille de peinture

Joint autoréglable du piston d'air

Raccord d'air 1/4 po. externe

Piston d'air

Micrométre a air comprimé

Réglage du débit de peinture avec contre-&crou

Tige a came

Gachette avec vis de la gachette
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D: Bedlenung

1. Funktionsbeschrelbun

Die Farbspritzpistole SATA LM-92 dient zum Varsprit-

zen von Farben und Lacken sowie anderer flieBfdhiger

Medien mit siner Spritzviskositit je nach Dilsengréfie

bei LM/B-92 bis 160 sek., bei LM/H-92 bis 160 sek., bei

LM/K-92 die im DIN 4 Auslaufbacher nicht mehr meBbar

ist. Schmirgelnde, séura- und benzinhaltige Materialien

diirfen nicht verarbeitet werden. Die zum Spritzen bend-
tigte Dyuckluft wird am LuftanschluB zu. efhrt, der im Pi-
stolengriff eingeschraubt ist. Durch die titigung des

Abzugbiigels bis zum ersten Druckpunkt wird das Luft-

ventil gedfinet (Vorlufisteuerung). Beim welteren Durch-

zishen des Abzugbiigels wird die Farbnadel aus der

Farbdiise herausgezogen. Das Spritzmedium flieBt

dann aus der Farbdiise heraus und wird durch dia

gleichzeitig aus der Luftdiise strémende Druckluft zer-

stédubt.

Der Becherdeckel des Kunststoffibechers der LM/B-92

ist mit einer Tropfsperre ausgestattet, die den Material -

ausflu aus dem Entliftungsioch verhindert.,

2. Inbetriebnahme

Yor jeder Inbetriebnahme, besonders nach Reparaturar-

baiten ist der feste Sitz der Schrauben und Muttern zu

Gberpriifen. Vor jeglicher Reparaturarbeit muB das Ge-

rat vom Lufinetz abgekoppalt werden,

a) Dilsensatz fest montieren (fiir Farbdiise den
Universalschliissel (Pos. 801) verwenden), Die Luft-
diise mul} so ausgerichtat warden, daf die einge-
stempelte Zahl von vorne in normaler Schreib-
stellung lesbar ist,

b) Vor der Montage an den Luftanschiuf 1/4") sollte der
Luftschlauch ausgeblasen werden. (Luftschlauch druck-
fest min. 10 bar und I6semittelbesténdig)

¢) Die Lackierpistole wurde vor dem Versand mit
Korrosionsschutzmitiel behandelt und sollte daher vor
Gebrauch mit Verdiinnung durchgespiilt werden.

i B
Die Hangebecherdeckelarmatur ist so zu montieren,
daB der VerschluBbigel nach vorne, Richtung Diise,
waist (siche Ersatzteilzeichnung).

d) Matarialschlauch vom Kessal bzw. Pumpe am
MaterialanschluB der Pistole anschlieBen.

e) Gewdnschter Zerstaubungsluftdruck bei abgezogener
Pistole einstellen, Danach gewlinschten Materialver-
sorgungsdruck bei abgezogener Pistole einstellen.
Spritzbild auf Papier 0.4, kontrollieren und gaf. tber
Druckénderung optimal einstellen.

3. Einsiellen der Strahlbreite

Durch Betitigung der Rund-Breitstrahlregulierung 1aBt

sich innerhalb der vorgewahiten Luftdiisenstelfung die

Strahlbreite stufenlos bis zur Erreichung eines Rund-

sirahles einstellen.

4. Anpassen der Luftmenge mit
PreBlufimikrometer (H)

Durch den stufenlos verstellbaren PreBlufimikrometer

kann die Spritzluftmenge bei Lackierarbeiten und Ausne-

beln an das Spritzmedium angeglichen werden. Nie-
mals bei an das Lufinetz angekuppelter Pistole kleine

Inbusschraube (3624) ausbauen,

5. Reduzierung der Materialmenge ]

Die ausflieBende Materialmenge und damit der Nadelab-

hub kann durch Einschrauben der Materialmengenregu-

lierschraube stufenlos reduziert werden (Kontermutter

I6sen, Regulierschraube nachstellen und Kontermutter

anziehen),

6. Wechsel des Diisensaizes (&)

Beim Wechsel einer DiisengréBe ist immer der komplet-

te Diisensaiz auszutauschen, bestehend aus Luft-

kappe, Farbdiise und Farbnadel (Farbdiise vor

Farbnadel einbauen).

7. Wechsel der selbstnachstellenden Dichtungen (D)

a) Zum Wechsel der Farbnadeldichtung ist zuerst der
kpl. Diisensatz (mit Farbnadel) auszubauen, danach
mit Universalschliissel die Uberwurfmutter 20727
abzuschrauben, Dichtung, Scheibe und Drucldeder
entnehmen und Disenkopt aus Pistolenkérper her-
auszuziehen, nun Uberwurfmutter 20727 in Pistolen-
kérper einfiigen, Farbnadel lose einschieben und von
Diisenkoptseite auf Farbnadel Druckfeder, Scheibe,
Dichtung und Diisenkopf aufschieben und mit Uber-
wurfmuiter und Farbreguliermutier sowie Farb- und
Lufidiise montieren.

b Zum Austausch der Luftkolbendichtung ist nach dem
Entfernen der Inbusschraube der PreBiuftmikrometer
auszubauen. Feder und Luftkolben herausziehen, Mit
Steckschllissel 9670 und Universalschliissel 901
Ventilsitz herausschrauben und gesamte Packung
entnehmen. Beim Austausch der Dichtung auch den
©O-Ring des Ventilsitzes erneuern,

8. Relnigung und Wartung

a) Materialfiihrende Teile der Pistole mit Verdiinnung gut
durchspiilen,

b} Luftdiise mit Pinsel oder
in Verdinnung legen.

c) Verunreinigte Bohrungen keinestalls mit unsachge-
maBen Gegenstinden reinigen, die geringste
Beschadigung beeinfluBt das Spritzbild.
SATA-Disenreinigungsnadeln verwenden!

d) Bewegte Teile leicht einélen,

Biirste reinigen. Pistole nicht

GB: Operation

1. Functional Description

The SATA LM-92 paint spray gun is designed for spray-
ing paints and lacquers as well as other media with a
spray viscosity of up to 160 s with LM/B-92, upto 160 s
with LM/H-92, with the LM/K-92 viscosity is not measu-
rable in DIN 4 mm cup, depending on nozzle size, Mate-
rials that are abrasive, acidic or contain benzine must
not be used, The compressed air supply required for
spraying is fed to the air connection that is screwed into
the gun grip. Squeeze the trigger as far as the first pres-
sure point opens the air valve (pre-air control), When
the trigger is squeezed further, the paint needle is pulled
out of the paint nozzle. The spraying medium then flows
unpressurized out of the paint nozzle due to gravity and
is simultaneously atomized by the compressed air that
flows from the air nozzle.

The cover of the plastic cup of LM/B-92 is equipped with
a drip stop that prevents the material from escaping
from the vent hole.

2. Putling into Operation

Before putting into operation, and especially after any re-

pair work, check to see that all nuts and boits are tight.

Always disconnect the unit from the air supply before

carrying out any repair work,

a) Mount the nozzle set tightly (use universal wrench
{Item 901) for the paint nozzle). Align the air nozzle so
that the number stamped into it can be read from the
front the right way round.

b) Blow out the air hose before attaching it to the air
connection (1/4"). (Air hose pressure-resistant upto
min. 10 bar and solvent-resistant,)

€) The paint spray gun has been treated with an anti-
corrosive agent before leaving the factory and must
therafore be fiushed out thoroughly with thinner before
use,

With the LM/H-92 qun
The suction lid fitting is to be assembled in a way that
the shutting handle points to the front, in the direction
of the nozzle (also see spare parts drawing).

With the LM/K-92 qun;

d) Connect the paint hose
the paint inlet of the gun

€} Adjust the required spraying pressure during the gun is
triggered and thereafter adjust the material pressure.
Eventually change the pressure if spray pattern is not
satisfying.

3. Setting the Spray Pattern

The spray pattern can be set steplessly within the range

of the preset air-nozzle setting up to a round spray by

means of the round and flat spray regulation feature.

of the pressure pot or pump to

4. Adjusting the Volume of Air Using the
Compressed-air Micrometer (H)

The steplessly adjustable compressed-air micrometer al-

lows the spraying air volume to be adapted to suit the

medium being sprayed or misted. Never remove the he-
xagon sockethead screw (ltem 3624) (using a small Al-
len key) for disassembling the micrometer while the
spray gun is in use,

5. Reduction of the Material Volume ()]

The volume of material flowing from the nozzle can be

reduced steplessly by screwing in the material-volume

reg?]ulation screw (loosen the lock nut, adjust and
ighten).

6. Changing the Nozzle Set (A)

Always change the complete nozzle set whenever chan-

ging nozzle size. These components, that consist of air

cap, fluid nozzle and paint neadls, are supplied as a

complete set. Insert paint nozzle before paint needle.

7. Changing the Self-adjusting Seals (D)

a) In order to change the paint needle sealing, at first
detach the complete nozzle set together with the paint
needle, unscrew the 20727 cap screw into the gun
body, insert the paint needle and push compression
spring, plate, sealing and nozzle head on top of the
paint needle (beginning from nozzle head side) and
tighten with the cap screw. Now tighten the paint
needle and re-mount the paint control nut as well as
gaint nozzle and air nozzle.

b} To replace the air-piston seal, remove the hexagon
socket-head screw and disassemble the compressed
air micrometer, Now pull out the spring and air piston,
unscrew the valve seat using a suitable screwdriver
and remove the entire packing. When replacing the
seal, also replace the O-ring of the valve seat.
Unscrew the valve seating by using box spanner no.
9670 and universal key.

8. Cleaning and Maintenance

a) Flush the parts of the gun with touched material
thoroughly with thinner.

b) Clean the air nozzle with a paint brush or brush.

Do notimmerse the nozzle in thinner.

¢) Under no circumstances try to clean clogged orifices
using an unsuitable tcol, since the slightest amount of
damage adversely affects the spray pattern.

Use SATA nozzle cleaning neetlles.

d) Slightly oil movable parts,

F: Utilisation

1. Description de fonctionnement

Le pistolet SATA LM-92 sert a I'usinage de peinture et de

laques et d'autres produits liquides ayant une viscosité da

projection allant, jusqu'a 160 sec., mesurée dans le viscosi-
métre DIN 4 pour le LM/B-92, jusqu’a 160 sec., mesurde

dans le viscosimétre DIN 4 pour le LM/H-92. Pour le LM/K-

92, la viscosité n'est plus mesurable et dépend de la taille

de la buse. Des produits contenant de I'émeri, de I'acide

ou de I'essence ne doivent pas étre utilisés,

La pression d'air nécessaire est amenée dircetement au

raccord d'air vissé dans la poignée du pistolet. Par I'action-

nement de la gachette jusqu’au premier point de pression,
la soupape d'air est ouverte (commande préalable de I'air).

En continuant cette manoeuvre, I'aiguille de einture est re-

tirée de la buse de peinture. Le produit a projeter sort de

par sa pesanteur, sans pression hors de la buse de paintu-
re et est en méme temps pulvérisé par la pression d'air sor-
tant de la buse d'air,

Le couvercle du godet en plastique LM/B-92 du LM-92 est

muni d'une protection antidébordement empéchant un

écoulement du produit hors du trou d'aération.

2. Mise en Service

Avant chaque mise en route, surtout aprés des travaux de

réparation, il faut vérifier le bon emplacement des vis et

écrous. Avant chague manoeuvre de réparation, 'appareil
doit étre débranché du réseau d'air.

a) Monter fortement le jeu de buses (pour la buse de
peinture utiliser la clé universelle jointe, pos. 901).

La buse d'air doit &tre montée de maniére & ce que
l'impression des chiffres soit lisible vers I'avant en
position normale de lecture

b) Avant le montage au raccord d'air (1/4 po.), le tuyau
d'air devrait éire purgé. (Tuyau d'aif résistant 2 10 bars
min. et aux solvants),

c) Avantlalivraison, le pistolet a été traité avec un pro-
duit anti-corrosion et devrait &tre rincé au diluant
avant I'smploi.

rle LIM/H-
La garniture du couvercle du godet & succion est &
monter de sorte que I'archet de fermeture montre en
avant, dans [a direction de la buse (voir aussi dessin
des piéces de rechange).

Pour le LM/K-92;

d) Raccorder le tuyau de produit de la
au raccord de produit du pistolet

@) Ajuster la pression d'air de projection désirée en
actionnant la gichette, régler ensuite la pression
d'alimentation en produit en actionnant toujours la

géchette. Contréler 'image de projection sur papier
ou autre support et ajuster en fonction pour obtenir la
pression optimale désirée.

3. Réglage de la largeur du jet

Par la commande du réglage du jet rond et plat, il peut étre

réglé la largeur du jet en continu jusqu’ & I'obtention du jet

rond, ceci méme aprés le réglage de la buse d'air.

4. Ajusiement de la quantité dair avec le micro-
métre a air comprimé (H)

Par le micrométre a réglage continu, il peut étre adapté la

quantité de pression d'air lors de travaux de laquage et de

raccords perdus par rapport 4 I'objet & usiner. Au cours de

I'emploi, ne jamais démonter la petite vis & six plans creux

3624 au pistolet relié au tuyau d'air.

§. Réduction de la quantité de produit (0]

La quantité de produit qui s'écoule et par cette occasion la

fréquence de levée de I'aiguille, peuvent atre réglées en

continu par le vissage de ia vis de réglage de la quantité
de produit (dévisser le contre-écrou, ajuster, revisser).

6. Change du jeu de buse (A)

Lors du change d'une taille de buse, il faut toujours chan-

ger le jeu de buses complet comprenant une calotte d'air,

buse et aiguille de peinture. Monter la buse de peinture
avant I'aiguille de peinture.

7. Change des joints autoréglables (D]

a) Pour le change du joint de I"aiguille, il faut d’abord
démonter le jeu de buse complet (avec laiguille de
peinture), aprés, a I'aide de la clé universelle, dévisser
I'écrou-raccord 20727, Ster le joint, la plague atle
ressort  pression et tirer la téte de buse hors du corps
du pistolet. Insérer 'écrou-raccord 20727 dans le
corps du pistolet, remettre l'aiguille de peinture et
pousser sur l'aiguille du cété de la téte de buse le
ressort, la plaque ..., resserrer avec I'écrou-raccord.
Revisser I'aiguille de peinture et remonter I'écrou de
réglage de produit ainsi que les buses d'air et de pein-
ture.

b) Pour le change du joint du piston d'air, il faut dter la
vis & six pans creux et retirer le micrométre & air
comprimé Sortir le ressort et le piston d'air. Dévisser le
siége de soupape avec la clé & douille 9760 et |a cléa
molette 901 et enlever toute la garniture. Lors du
change de la garniture, renouveler également
I'anneau-O du siége de la soupape. Dévisser le siége de
Soupape avec la clé & pipe no. 9670 et la clé universelle.

8. Nettoyage et entretien

a) Rincer abondamment au diluant les piéces en con-
tact avec le produit.

b) Buse dair: nettoyer avec une brosse et pinceau. Ne
pas tremper le pistolet dans le diluant,

c) Ne jamais nettoyer les perforations encrassées avec
des objects impropres, car le moindre endommage-
ment influence I'image de projection. Utiliser les
aiguilles de nettoyage SATA!

d) Graisser légérement les piéces en métal mobiles.

vanne ou pompe



Mdgliche Funktionsstérungen - Possible failures in operation - Incidents possibles

Stérung/Trouble/incident

2. Spray pattern in sickle shape

¢

. Strahl flattert

. Paint spray flulters

. Le jet vibre

. Spritzbild sichelférmig

. Image faucille

. Strahl tropfenférmig oder oval
. Drop-like or oval shaped pattern

. Jet en forme de goulte ou oval

. Farbe tritt an Farbnadel aus

. Paint emerges from fluid needle
. La peinture sort de l'aiguille

. Pistole tropft

. Gun leaks from fluid nozzle

e

. Le pistolet goutte

of ()

. Material sprudelt oder "kocht"

im Farbbecher

. Material bubbles or "boils”

in paint cup

. Le produit bouillonne ou "bout*

dans le godet

Ursache/Cause/Cause

Nicht gentigend Material im Behlter, Farbdiise
nichtangezogen, selbstnachstellende Nadelab-
dichtung defekt, Farbdiisensitz verunreinigt
oder beschadigt

Too little material in cup, fluid nozzle not tight,
needle sealing damaged, seat of nozzle dirty or
damaged

Pas assez de produit dans le récipient, buse
de peinture mal serrée, jeu de buse encrassé
ou endommagé.

Joint autoréglable de I'aiguille de peinture dé-
fectueux,

Hornbohrung oder Luftkreis verstopft
Horn air holes or air circuit clogged

Réseau d'air ou perforation obstruée dans une
cormne de la buse d’air

Verschmutzung des Farbdiisenzéapfens oder
des Luftkreises

Damage to fluid needle tip or air outlet

Petit céne de la buse de peinture ou circuit
d’airsalis

Farbnadel nicht angezogen. Fremdkdrper
zwischen Farbnadel und Farbdiise verhindert
Abdichtung

Fluid needle not tight. Foreign substances be-
tween fluid nozzle and fluid needle prevents
sealing

Ajguille de peinture pas vissée a bloc. Le corps
étranger entre I‘aiguille et buse de peinture em-
péche I'étranchéite

Selbstnachstellende Nadelabdichtung defekt
oder verloren

Self tensioning needle sealing damaged or lost
Joint de I'aiguille auto-réglable endommagé ou
perdu

Zerstaubungsluft gelangt dber Farbkanal in
den Farbbecher. FarbdUse nicht genligend an-
gezogen. Luftdise nicht vollstandig aufge-
schraubt, Luftkreis verstopft, Sitz defekt oder
Diiseneinsatz beschadigt.

Atomization air flows through the paint channel
to the cup. The paint nozzle is not tight
enough. Air nozzle is not completely screwed,
the air net clogged and the seat is defective or
nozzle insert is damaged.

L'air de pulvérisation arrive au godet par le ca-
nal de peinture. La buse de peinture n'est pas
assez serrée. La buse d’air n'est pas entiére-
ment vissée, réseau d'air

obstrué, siége défectueux ou insertion de la bu-
se détériorée.

Abhilfe/Repair/Reméde

Material nachfiillen, Teile entsprechend an-
ziehen, Teile reinigen oder auswechseln

Refill material, tighten parts, if necessary
clean or replace parts

Remplir de produit, serrer les piéces cor-
respondantes, nettoyer ou remplacer les
piéces.

In Verdiinnung einweichen, dann mit SATA
Diisenreinigungsnadelreinigen.

Soak in thinner, afterwards clean with
wooden pin

Plonger dans un diluant, puis neno¥er
avec les aiguilles de nettoyage SATA

Luftdiise um 180° drehen. Bei gleichem Er-
scheinungsbild Farbdiisenzépichen und
Luftkreis reinigen.

Turn air nozzle by 180 degrees. If defecti-
ve pattern remains, clean paint outlet in air
nozzle.

Tourner la buse d'air & 180°, Si I'image est
encore la méme, nettoyer petit céne de la
buse de peinture et | circuit le d'air.

Farbnadel fest einschrauben. Farbdise
ausbauen, in Verdiinnung reinigen oder
neue Farbdise einsetzen

Tighten fluid needle correctly, clean fluid
nozzle in thinner or use new fluid nozzle

Visser & bloc I'aiguille. Nettoyer la buse

avec un diluant ou remplacer la buse de
peinture

Farbnadeldichtung austauschen

Replace needle sealing
Remplacer le joint de 'aiguille de peinture

Teile entsprechend anziehen, reinigen
oder ersetzen.

Tighten parts accordingly, clean or replace.

Serrer, nettoyer ou remplacer les piéces
correspondantes.
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D: Ersatzteilliste GB: Spare paris list F: Liste des piéces de rechange
Bast.Nr.| Benennung Ref. Description Ref. Désignation
562 Reparatur-Set SATA-LM-92 562 Repair kit SATA LM-92 562 Etui de réparation SATA LM-92
55244 |Dichtunge-Set SATA LM-92 55244 [Set of gaskets LM-92 155244 | Etui de joints pour SATA LM-92
3285 | GroBer Service-Set SATA LM-92 3285  |Large service kit comprising LM-92 3285  |Grand étul de service SATA LM-92
109 LuktanschluBstick A 1/4" 109 IAir connection piece 1/4" 109 Raccord d'air R 1/4 po.
216 AbschluBring LM 216 End ring for LM 216 Anneau de fermeture LM
448 Drucldader 448 Pressure spring 448 Ressort & pression
513 Stellschraube kpl. Luftregulierung 513 Regulating screw complete for air regulation 513 Vis de réglage pour I'air
810 Alu-FlieBbecher 0,5 Ltr. LM, kpt, mit Deckel B10 WAlu gravity-flow cup LM 0,5 litre cpl. with cover 1810 Godet gravité Alu 0,5 ltr. p. LM avec couvercle
1446 | Alu-Nockenstange fiir LM-92 1446  Aluminum cam rod for LM-92 1446 Barre a came en alu pour LM-92
1586  |Druckfeder LM/K-92 u. GR/K-92 1586  |Pressure spring for LM/K-92and GR/K-92 1586 | Ressort a pression LM/K-92 et GR/K-92
1826  |Packung mit 4 St. Tropfsparren 1826  |Pack of 4 pes, !wn-drip devices 1826 | Etui de 4 piéces antigoutte p. godet en plastique
fiir 0,6 Ltr. Kunststoffbecher for 0.6 1tr. plastic cup 1925 | Couvercle avisser pour godet en plastique
1925 Schraubdeckel f. 0,6 Lir. Kunststoffbecher 1925 Li_e: |.:'or O,% I!tr?i ple}slic cup for ATA-LM, 0,61 SATA-LM avec bouchon du couvercls
y ith non- vice " )
2626 | Teflonkugelhahn f. LM/K-92, R 3/8%. mit Ver- i " rip devic i 2626 :obmetétourna_nt sphérique téflon Ip LM/K-92,
schraubung R 3/8" und Schlaucholive 8 mm 2626  [Teflon ball tap for LM!'K-QZ, R 3/8"i with screw 3/8 po. avec visage A 3/8 po. et olive
2801 H-Becher 1 Lir. Alu f. LM/H-92, komplett lcap R 3/8" and hose joining olive 9 mm de tuyau 9 mm
ey D 2691  [Aluminum suction cup, 1 ltr. for LM/H-92, 2691  |Godet & succion en alu 11 pour LM/H-92
2733 Declfelarmatur LM/H-92, kpl. mit Dichtring complete with lid fitting avec armature de couvercle
36_24 Gewindestift 2733 |Lid fitting LM/H-92, complete with sealing ring 2733  |Armature de couvercle LM/H-92, avec anneau
4226 | Diisenkopf LM/K-92, Wasserlackausfiihrung, 3624 [Threaded pin for SATA LM-92 d’étanchiété
komplett mit Stellschraube und Baugruppe ;
Farb':,ade,packu ng 9282 e 4226 |Nozzle head LM/K-92, for water borne paints, 3624 | Vis de blocage pour SATA LM-92
. . complele with regulating screw and complete 4226 Téte de buse LM/K-92, exéc. p. produit a I'eau,
4242 | Disenkopl LM/B-92, Wassarlaclacausfuhrung, needle packing set 9282 avec vis de réglage et joint d'aiguille de
iégrrr;’;:,l:;ter;:taiﬁltl]sgcg;z;;be el Beugripes 4242 Nozzle head LM/B-92 for water borne paints, peinture groupe 9282
N o with regulating screw and complete needle 4242 | Téte de buse LM/B-92 exec. p. produit & I'eau
4267 | Kunststoff-Fliebecher 0,6 Ltr. fiir LM/B-92, packing set 9282 avec vis de réglage et joint d'aiguilles de pein-
Wasserlackaustiihrung, kpl. mit Deckel . i . ture groupe 9282
| Joe-Einkiaitt, LM-82, bestehand 4267  |Plastic gravity-flow cup LM 0,6 litre, complete groupe
6957  |Luttkolben Service-Einheitf. L -92, bestehen with lid for water borne paints 4267 | Godet gravité en plastique 0,6 | p. LM, avec
aus: 2 Federn, Luftkolben und Dichtungssatz . p . . couvearcie. éxac roduit 2 l'eau
" it 3 Stk. Alu-Deckel fiir 6957 Air piston service unit for LM-92 consisting of . -P-p
6999 ﬁ;:ﬁ:gg'::gs 5 Hiackal i 2 springs, air piston and set of sealings 6957  |Ensemble de service de pistons d'air, com-
7054 |Packung mitje 3 Mangsnregulisrungen 6999 [Pack of 3 pos. alu lids for gravity cup 0.5 It pasant de 2 ressorts, d'un piston d'air, de oints
und Gegenmuttern f. LM-02 7054 |Pack of 3 pcs. material regulations and coun- '_‘;999 Etui de 3 couvercles alu p. godet gravité 0,51
7088  |Abzugsbiigel-Set fir LM-92, bestehend aus: ter screw for LM-92 054 |Etuide 3 vis de réglage p. produit et de contre-
Abzugsbiigel, Bigelbolzen u. Sicherungs- 7088  (Set of triggers for LM-92 consisting of trigger, gcrous LM-92 '
scheibe . trigger pin and circlip 7088  |Ensemble p. géchette pour LM-92 se com-
7187 | Schlauchverschraubung mit Uberwurfmutter 7187  |Hose coupling with screw cap R 3/8" and hose posant de la gachetts, de la vis de la gachette,
A 3/8" und Schlaucholive oining olive larondelle d'arrét
7633 | FlieBbecher 0,6 Lir. Kunststoff LM, komplett 7633  |Plastic gravity-flow cup LM 0,6 litre, cpl. with 7187 | Raccord & vis pour tuyau avec écrou
mit Deckel, verpackt lid ' ' d'accouplement R 3/8 po. et olive
8052 | Anzugsring flir Schlitzdlisensatz 8052 Locking ring for slit-nozzle set 7633  |Godet gravité en plastique 0,6 | LM av. couvercle
8110 | Druckfeder fiir LM/KK 1,3 mm stark 8110  |Pressure spring for LM/KK 1,3 mm strong B052  |Vis de réglage p. jeu de buse 3 fente
9282  |Farbnadel-Packung komplett f. SATA LM-92 9282  [Fluid needle packing cpl. for SATA LM-92 8110  |Ressort a pression pour LM/KK 1,3 mm
I;o;&r‘-;eigzn:nzu:;y;ﬂrwurfmuﬂer. Dichtung, consisting of clamping nut, washer and spring 9282 | Joint d'aiguille de peinture compl. se composant
i - hend 9662 Tool set for SATA LM-92, consisting of d'un écrou-raccord, joint, rondelle et ressort
9662 Wel:l:]ze‘ugsat;' f”r:ﬁA ‘?é‘M -9_2,I behsle E" monkey wrench, hexagon key, special screw 9662 | Etui d'outillage p. SATA LM-92 se composant
ausr.' "'I"irsa sil,“ssf ' g’;z'_a 5e :aubgn- drivers and cleaning brush d'une clé & molette, tournevis special, clé &
o (.gr' v f'ssc luss:a nna Fieinigungsbrste 10744 Connecting piece for slit-nozzle set for LM/K 6 pans creux et brosse de nettoyage
10744 | Gewindeteil Schlitzdiisensatz LM/K - 10744 | Pigce afilet pour jeu de buse a fentes LM/K
Farb I L1. Dd 5 11049  |Paint needle for LM, cpl. for nozzle
11049 | Farbnadel LM kpl. f. Disen 4-5 mm ) sizes 4-5 mm 11049 | Aiguille de peinture LM compl. p. buses 4-5 mm
11056 | Spezialnockenstange LM ab 4 mm Diise 11056  |Special cam rod for nozzles 4 mm and over 11056 | Barre 4 came spéciale pour LM, pour buses a
13052 | Farbdiise LM 4,0 mm 13052  |Paint nozzle LM 4,0 mm partir de 4 mm
13060 |Farbdiise LM 5,0 mm 13060 |Paint nozzle LM 5.0 mm 13052 |Buse de peinture LM 4,0 mm
16162 | Drehgelenk 16162  |Swivel joint for SATA Spray guns 13060 | Buse de peinture LM 5,0 mm
20602 | Schlitzdlsensinsatz 798K Sinterkeramik 20802  [Slit nozzle insert of sintered ceramic 79 SK 16162 | Articulation tournante pour pistolets
20685 | Schlitzdiiseneinsatz 558K Sinterkeramilc : : : : 20602 |Insertion de buse a fente 79SK sintercéramique
; 20683 [Slitnozzle insert of sintered ceramic 558K q
26120 | H-Becher 1 Lir. Alu fiir LM/H poliert, o. 26120  |Aluminum suction cup 11 for LM/H polished, 20685 |Insertion de buse 3 fente 555K sintercéramique
Deckel without lid 26120 | Godet & succion 11, en alu, poli pour LM/H
27557 | Disenkopf LM/B-92, kpl. m. Stellschraube 27557  [Nozzle head LM/B-92, complete with re- sans couvercle
und Baugruppe Farbnadeipackung 9282 gulating screw and complete needie packing 27557 | Téte de buse LM/B-92 avec vis de réglage et
27664 | Disenkopf LM/IK-92, kpl. m. Stellschraube set 9282 joint d'aiguilles de peinture groupe 9282
und Baugruppe Farbnadelpackung 9282 27864 Nozzle head LM/K-92, complete with re- 27664 | Téte de buse LM/K-92 av. vis de réglage et
27771 | SATA-PreBluftmikrometer mit Manometer gulating screw and complete needle packing joint d'aiguilles de peinture groupe 9282
35683 | Diisensatz LM-92 5,0 mm kpl. mit Spezial- set 5282 27771 |Micrométre d'air SATA avec manométre
nockenstange 27771 ISATA-Air micrometer 0-845 with gauge 35683 | Jeu de buses LM-92 5,0 mm complst avec tige
35717 | Disensatz LM-92 4,0 mm kpl. mit Spezial- 35683 |Nozzle set LM-92 5,0 mm complete with special a cames spéciale
nockenstange cam rod 35717 | Jeu de buses LM-92 4,0 mm complet avec lige
45286 | Packung mit 4 St. Tropfsperren f. Hénge- 35717 |Nozzle set LM-92 4,0 mm complete with special a cames spéciale
becher cam rod 45286 | Elui de 4 protections de débordement
50195 | Packung mit 2 St. Sieben f. H-Becher 45286 |Packing of 4 non-drip-devices for suction cup pour godet & succion SATA
51680 |Packung mit 4 St. Dichtungsringen f. 50195  |Packing of 2 sieves for paint-suction-cupHand 50195 | Etui de 2 tamis p. godet a succion
p p- g
H-Becher HV for SATA LM et godet HV p. LM, GR et SATAjet
g /]
53603 | Luftmikrometer kp. fiir SATA LM-92 51680 |Package with 4 gasket rings for suction cup 51680 | Etui de 4 joints pour godet H du-LM
I pour g
70804 | Schiaucholive @ mm R 3/8* SATA LM 53603 | Micrométre d'air pour SATA LM-92
71548 | Packung mit 3 St. Kunstsioffdeckel f. 53603 (Air micrometer cpl. for SATA LM-92 70904 | Olive de tuyau 9 mm R 3/8 po.
0,5 Lir. Alu-Becher 70804  |Hose joining olive 9 mm R 3/8", stainless steel 71548 | Etui de 3 couvercles en plastique
s p
71548 |Plastic lid for alu gravity flow cup 0,5 litre, pour godet gravité Alu 0,51
pack of 3 pcs,




Zubehor Accessories Accessoires

Reparatur-Set
Repair kit
Etui de réparation

Erspart Koslen und Zeit, enthalt alle wichtigen Ersatz- und VerschleiBteile.
Saves time and money, contains all necessary spares and wear & tear
parts.

Pour une économie de toutes les piéces d'usure et de rechange importan-
tes.

Besi.Nr, 562

Dichtungs-Set
Set of gaskets
Etui de joints

Best.Nr. 55244  Dichtungs-Set SATA LM-92
Set of gaskets LM-92
Etui de joints pour LM-92

Best.Nr.50195  Packung mit 2 St. Sieben fiir H-Becher LM-92
Packing of 2 sieves for paint-suction cup H and HV for
LM-92
Etui de 2 tamis pour godet a succion et godet HV pour
LM-92

Reinigungs-Set
Cleaning Set
Etui de nettoyage SATA

Eine notwendige Hilfe fiir hohe Betriebsbereitschaft der Spritzpistole
A necessary help for continuous operation condition of the spray gun.
Une aide nécessaire pour une disponibilité permanente du pistolet.
Best.Nr. 64030 SATA-Reinigungs-Set bestehend aus:

2 Reinigungsbiirsten und 12 Reinigungsnadeln

Cleaning Set consisting of

2 cleaning brushes and 12 cleaning needles

Etui de nettoyage comprenant:

2 brosses et 12 aiguilles de neftoyage

Best.Nr. 6007 Packung mit 10 Reinigungsbiirsien
Pack of 10 cleaning brushes
Etui de 10 brosses de nettoyage

Best.Nr. 9209 Packung mit 10 doppelseitigen Reinigungsbiirsten
Pack of 10 double-sided cleaning brushes
Etui de 10 brosses de nettoyage réversibles

Best.Nr. 9894 SATA Dasenreinigungsnadeln, 36er-Packung
SATA cleaning needles, set of 36
Aiguilles de nettoyage pour buse (paquet de 36 piéces)




Zubehor Accessories

Best.Nr. 9878 SATA Mini-Wasserabscheider reinigt die Spritzluft direkt aus
der Pistole
SATA mini water separator
SATA Mini séparateur d'eau

Best.Nr. 6981 Packung mit 5 Schnellkupplungsnippel flir Lufteingang
Pack of 5 quick coupling nipples for the air inlet
Etui de 5 nipples de raccordement rapide pour arrivée d'air

PreBluftmikrometer

Zur Anpassung der Spritzluft an Material und Objekt mit Kontrolle des Luft-
druckes durch Manometer.
For adaption of the spraying air to the material and object.
Pour une adaption de l'air de projection au produit et a l'objet avec céntrole
de la pression par le manométre.
Best.Nr. 27771 SATA PreBlufimikrometer mit Manometer

Air micrometer with gauge

Micrométre d'air avec manométre

Best.Nr. 7237 Packung mit 2 SATA Schnellkupplungen 9 mm,
Tiille und 2 Schnellkupplungsnippel
Pack of 2 quick couplings, 9mm socket and 2 quick
coupling nipples
Etui de 2 raccords rapides, olive de 9 mm et 2 nipples
de raccordement rapide.

Best.Nr. 9886 SATA Universal-Pistolenhalter fiir FlieBbecherpistolen
SATA gravity cup gun holder
Support universel pour pistolet a godet gravité

Best.Nr. 9845 SATA-ViskositatsmeBbecher 4,0 mm aus Voll-Aluminium
Viscosity cup 4,0 mm, formed out ot solid aluminium
Viscosimétre 4,0 mm en alu

Best.Nr. 9852 SATA-ViskositatsmeBbecher 4,0 mm aus flieBgepreBtem
Aluminium, komplett verpackt
Viscosity cup 4,0 mm extruded aluminium
Viscosimétre en alu, 4,0 mm formé par fluage

SATA Super-Medi/90

Best.Nr. 75895 SATA Super-Medi/90 Filter A1P3 mit 2 Vorfilterhaliern
und 10 Voriliern, komplett in Hygienebox
SATA Super Medi/90 filter A1:P3 with 2 pre-filter holders
and 10 pre-fiters, com plete with box
SATA Super Medi/20 filtre A1:P3 avec 2 supports de préfilires
et 10 préfiltres et tissus de netioyage et héile de stockage

Accessoires




(@ Garantiebedingungen

Fiir derartige Gerate leisten wir eine Garantie
von 6 Monaten, die mit dem Tage des Verkaufs
an den Endabnehmer beginnt.

Die Garantie erstreckt sich auf den Material-
wert von Teilen mit Fabrikations- und Material-
fehlern, die sich innerhalb der Garantiezeit
herausstellen. Ausgeschlossen sind Schéden,
die durch ungeeignete oder unsachgemaie
Verwendung, fehlerhafte Montage, bzw. Inbe-
triebsetzung durch den Kaufer ader durch
Dritte, nattrliche Abnutzung, fehlerhafie Be-
handlung oder Wartung, ungeeignete Spritz-
materialien, Austauschwerkstoffe und chemi-
sche, elekirochemische oder elektrische Ein-
flisse entstehen, sofern die Schiden nicht aut
ein Verschulden von uns zurtickzufiihren sind.
Schmirgelnde Spritzmaterialien, wie z.B. Blei-
mennige, Dispersionen, Glasuren, flissige
Schmirgel 0. &.verringern die Lebensdauer von
Ventilen, Packungen, Pistole und Diise. Hierautf
zurtickzufthrende VerschleiBerscheinungen
sind durch diese Garantie nicht gedeckt.

Das Gerat ist unverziglich nach Empfang zu
kontrollieren. Offensichtliche Méngel sind bei
Vermeidung des Verlustes der Mangelrechte
innerhalb von 14 Tagen nach Empfang des
Gerétes der Lieferfirma oder uns schriftlich
mitzuteilen.

Weitergehende Anspriiche jeglicher Art, insbe-
sondere auf Schadenersatz, sind ausge-
schlossen. Das gilt auch fir Schaden, die bei
Beratung, Einarbeitung und Vorfiuhrung ent-
stehen. Wiinscht der Kaufer sofortige Repara-
tur oder Ersatz, bevor festgestellt ist, ob von
uns eine Ersatzpflicht besteht, so erfolgt die
Ersatzlieferung oder Reparatur gegen Berech-
nung und Bezahlung des jewelligen Tagesprei-
ses. Stellt sich bei der Uberprifung der Mén-
gelrige heraus, daB ein Garantieanspruch be-
steht, erhélt der Kaufer fir die berechnete Re-
paratur oder Ersatzlieferung eine Gutschrift
entsprechend der Garantieleistung. Teile, fur
die Ersatz geliefert wurde, gehen in unser
Eigentum Uber.

Mangelriigen oder sonstige Beanstandungen
berechtigen den Kaufer bzw. Auftraggeber
nicht, die Bezahlung zu verweigern oder zu
verzogern.

Versand des Gerates hat an uns spesenfrei zu
erfolgen. Montagekosten (Arbeitszeit- und
Fahrtkosten) sowie Fracht- und Verpackungs-
spesen kdinnen wir nicht tbernehmen. Hier
gelten unsere Montagebedingungen. Garan-
tieleistungen bewirken keine Verlangerung der
Garantiezeit. Die Garantie erlischt bei Fremd-
eingriffen.

GB Warranty

During the period of six (6) months from the
date of original purchase SATA will repair or,
at its option, replace the product without char-
ge for parts or labour subject to the following
conditions.

The warranty covers the value for production
parts or defects in material during the warranty
period. The warranty does not include dama-
ges caused by improper handling, normal
wear and tear, mechanical damages, faulty as-
sembly, improper maintenance, unusual spray
material or chemicals.

Abrasive spray material such as red lead and
liquid grinding material etc. reduce the lifetime
of valves, packings, guns and nozzles. Wear
and tear damage caused by this are not
covered in this warranty.

Units should be inspecled upon delivery by
the consumer. Obvious damage must be re-
ported within 14 days of receipt of the unit to
the supplier to avoid loss of the right to claim
notice of defects.

Additional claims such as compensation are
excluded. This relers as well to damages
caused during meetings, training sessions, or
demonstrations.

Should the consumer require immediate repair
or replacement before a determination of
whether the affected unit is covered by the
warranty, the repair or replacement will be
made and charged at the current prices. Ii it is
determined that the item is covered by the
warranty, a credit will be issued for the repair
or replacement. Replaced parts become the
property of SATA or their distributor.

Notice of defects or other claims do not entitle
the consumer to delay or refuse payment,
Returned merchandise to SATA must be sent
prepaid. All service charges, freight and hand-
ling charges are to be paid by the consumer.
The charges made will be in accordance with
the currently existing pricing.

Suretyships may not prolong the warranty
period. This warranty terminates upon
unauthorized interference.

(7> Conditions de garantie

Pour ce genre d'appareil, nous offrons une ga-
rantie de 6 mois a dater du jour de I'achat par
l'utilisateur final.

La garantie s'applique a la valeur du matériel
ou a la piéce ayant un défaut se révélant du-
rant la periode de garantie. Sont exclus: les
dégats causés par une erreur de manipulation,
I'usure normale, une détérioration mécanique,
une utilisation impropre et incorrecte, une er-
reur de montage, respectivement mise en ser-
vice par le vendeur ou par un tiers, un mauvais
entretien et erreur de maniement, I'utilisation
de matiere impropre, de maltiére de substitu-
tion et influence chimigue, électro-chimique
ou électrique, ceci pour autant que les dégéts
ne nous soient pas imputables. Des matiéres
abrasives projetées lors du polissage, ainsi
gue des matiéres comprenant un minimum de
plomb, dispersion, glacure émeri liquide ou si-
milaires écourtent la durée de vie des soupa-
pes, joints, pistolets et buses.

L'apparition d’'usure n’est pas couverte par
cette garantie. L'appareil est a examiner immé-
diatement aprés réception. Un défaut flagrant
est & nous signaler par écrit dans les 14 jours
aprés réception de I'appareil par 'acheteur,
afin d'éviter de perdre le droit a4 la garantie.
D’auires revendications de tous ordres, celles,
en particulier, faisant appel a la reslitution de
la contrepartie des dégéts, sont exclues. Cela
ast également valable pour les détériorations
survenues lors de I'examen, de 'apprentissa-
ge du maniement ou de la présentation du ma-
teériel.

Si 'acheteur souhaite une réparation ou un
échange immédiat avant notre accord de prise
en charge des frais, il s’ensuit une réparation
ou un échange contre facturation et paiement
au prix du jour en vigueur. Si, aprés examen
de la réclamation, il ressort un droit de garan-
tie, 'acheteur recevra un avoir correspondant
au montant de la réparation ou du remplace-
ment de 'appareil.

Des défauts ou des réclamations ne justifient
pas un retard de paiement de la part de
I'acheteur. L'envoi de 'appareil a notre usine
doit s'effecteur franco. Les frais de transport et
d’emballage ne peuvent pas etre pris en char-
ge par SATA. Une utilisation du droit de garan-
tie n'entraine pas un prolongement de la durée
de celle-ci. La garantie est annulée lors d’'une
intervention étrangere.

Achtung! Bei Verwendung von Lése- und Reinigungsmittel auf der Basis halogenisierter Kohlenwasserstoffe, wie z. B. 1,1,1-Trichlordthan und Methylen-
Chlorid kénnen am Aluminiumbecher, Pistole sowie an galvanisierten Teilen chemische Reaktionen auftreten (1,1,1-Trichlordthan mit geringen Mengen
Wasser ergibt Salzsdure). Die Teile kbnnen dadurch oxydieren, im extremen Fall kann die Reaktion explosionsartig erfolgen. Verwenden Sie darum fir |hre
Farbspritzgerite nur Lose- und Reinigungsmittel, die die obengenannten Bestandteile nicht enthalten. Zur Reinigung auf keinen Fall Saure verwenden.

Attention! The solvents 1,1,1-Trichloroethane and Methylene Chloride (Dichlormethane) (sometimes called methylchloride) can chemically react with
the aluminium used in most spray equipment, and these cups, to produce an explosion hazard. Read the label or data sheet for the material you intend to
spray. Do not use any type of spray coating material containing these solvents. Do not use these solvents for equipment cleaning or flushing. If in doubtasto
whether a material is compatible — contact your material supplier. You must never use acid for cleaning.

Attention:En cas d’utilisation de solvants ou de solution détergente a base d’hydrocarbure halogéné comme le 1,1,1 trichloréthane et le chlorure de mé-
thyléne, il peutsurvenirdesréactionschimiques(1,1,1,trichloréthane en présence de peud’eau setransforme enacide chorhydrique en casd’utilisationdu
godet Alu, pistolets ainsi qu'au niveau de certaines piéces galvanisées. Ces pieces peuvent s'oxyder, dans des cas extrémes, il peut survenir une réaction
explosive. Utiliser uniquement des solvants et solutions détergentes ne comprenant pas les éléments cités plus haut. En cas de nettoyage, ne jamais utiliser

de l'acide.
@ @B )
Beachte: Warning: Attention:

Lackierpistole nie auf eigene cder fremde Per-
sonen richten. Losungs- und VYerdinnungsmittel
kénnen zu Veratzungen fithren. Vor jeglicher
Reparaturarbeit muB das Gerat vermn Luftnetz
abgekuppelt werden.

Beim Lackieren darf im Arbeitshereich keine
Zindquelle (z. B. offenes Feuer, brennende Zi-
garelten, nicht explosionsgeschiitzie Lampen
usw.) vorhanden sein, da beim Lackieren leicht
entzlindliche Gemische entstehen. Beim Lackie-
ren ist den Verschriften entsprechender Arbeits-
schutz zu verwenden (Atemschutz, usw.).

Da beim Spritzen, bei htheren Driicken, der
Schalldruckpegel von 90 dB {A) Gberschritien
wird, ist ein geeigneter Gehérschutz zu tragen.

Bei Anwendung der Spriizpistole werden keine
Vibrationen auf die oberen Kbrperteile des Be-
dieners tbertragen. RickstoBkrafte sind gering.

Never aim spray guns at people. Solvents and
thinners can cause injury. Prior to any repair
work the unit must always be disconnected from
air pressure circuit.

During painting, no open fire, lit cigarettes, non
explasion proof bulbs etc. must exist since
combustible fumes are present.

During painting, breathing masks conforming to
regulations must be worn for health protection.
By spraying at high air pressure the noise level
of 90 dB (A) is exceeded so that we recom-
mend to wear a sound absorber protection.

When using the spray gun no vibrations are trans-
mitted to the painter. Lower back stroke.

Ne jamais orienter le pistolet sur quelqgu’un.
Dissolvant et diluant peuvent provoquer des
bralures. Avant des travaux de réparation
décrocher constammentl'appareildufiletd'air.
Le pistolage doit s'effectuer dans un local non
exposé a des produitsinflammables (exemples,
feu, cigarettes, lampes, etc. — produits dange-
reux). Le mélange contient un risque d’explo-
sion. Pour assurer la sécurité pendant le pisto-
lage, il est utile de porter un masque respiratoi-
re approprié. Etant donné que, lors d'un pisto-
lage & une pression élevée, le niveau de pres-
sion acoustique de 90 dB (A) est dépassé, il est
également conseillé de poster une protection
acoustique adéquate.

Lors de I'emploi du pistolet de peinture, aucune
vibration corporelle n'est transmise a I'utilisa-
teur. Faibles contre-coups.
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