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1. Aufbau

[1-1] Sprihrohr [1-3] Abzugbugel

[1-2] Schraubdeckel fir Materialdose oder Druck bzw. [1-4] Luftanschluss
Sprihbecher

1. Technical Design

[1-1] Spraying tube [1-3] Trigger

[1-2] Screw lid for material can or pressure / spray cup [1-4] Air connection

1. Montage

[1-1] Tube de projection [1-3] Géachette

[1-2] Couvercle fileté avec boite de produit ou godet de [1-4] Raccord d'air
projection sous pression

1. KoHcTpyKums

[1-1] PacnbinutensHasa Tpybka [1-3] CnyckoBas ckoba

[1-2] HaBuHumBawLwascs kpbiwka ¢ 6avkom ona matepua- | [1-4] BosgyliHbin pasbem
na unu HanopHbIN / a3po30rnbHbIA 6avok
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Lieferausfiihrung (Standardausfiihrung)

UBE Pistole mit Spruhrohr und Anschluss fur Einwegdosen

Technische Daten

Max. Betriebsiberdruck: 10 bar

Max. Temperatur des Beschichtungsstoffes: 80° C

Luftverbrauch bei 3 bar: ca. 200 NI/
min

Gewicht (ohne Dose): 660 g

2. Funktionsbeschreibung

Mit der SATA UBE koénnen Unterbodenschutz, Steinschlag-
schutz, Kaltreiniger etc. aus Einwegdosen verarbeitet werden.
Schmirgelnde, saure- und benzinhaltige Materialien drfen
nicht verarbeitet werden. Die zum Spritzen benétigte Druckluft
wird am Luftanschluss zugefiihrt, der im Pistolengriff einge-
schraubt ist. Durch die Betdtigung des Abzugblgels bis zum
ersten Druckpunkt wird das Luftventil gedffnet. Beim weiteren
Durchziehen des Abzugbiigels wird die Farbnadel aus der
Farbdlise herausgezogen. Das Spritzmedium flie3t dann aus
der Farbdiise heraus und wird durch die gleichzeitig aus der
Luftdlse stromende Druckluft zerstaubt.

3. Sicherheitshinweise

A

Zu beachten:

Lackierpistole nie auf eigene, fremde Personen oder Tiere rich-
ten. Losungs- und Verdinnungsmittel kénnen zu Veratzungen
fihren. Nur die zum Arbeitsfortschritt notwendige Losemittel-
und Lackmenge darf in der Arbeitsumgebung des Gerates vor-
handen ein (nach Arbeitsende diese in bestimmungsgemafe
Lagerrdaume zurlckzubringen). Vor jeglicher Reparaturarbeit
muss das Gerat vom Luftnetz abgekuppelt werden.

Vor jeder Inbetriebnahme, besonders nach
Reparaturarbeiten ist der feste Sitz von Schrauben und
Muttern, sowie die Dichtheit der Pistolen und Schldauche
zu uberpriifen.

Defekte Teile sind auszutauschen oder entsprechend instand-
zusetzen, nur Originalersatzteile verwenden.

Beim Lackieren darf im Arbeitsbereich keine Zindquelle (z.
B. offenes Feuer, brennende Zigaretten, nicht explosionsge-
schiitzte Lampen usw.) vorhanden sein, da beim Lackieren
leicht entziindliche Gemische entstehen.

Beim Lackieren ist den Vorschriften entsprechender
Arbeitschutz zu verwenden (Atemschutz, usw.). Da beim
Spritzen, bei hoheren Driicken, der Schalldruckpegel von 85
dB (A) Uberschritten wird, ist ein geeigneter Gehorschutz zu
tragen.

Bei Anwendung der Lackierpistole werden keine Vibrationen
auf die oberen Korperteile des Bedieners ubertragen.

Die RuckstoRkrafte sind gering.

Der Einsatz dieses Produktes in explosionsgefahrdeten
Bereichen der Zone 0 ist verboten.

Ex 1l 2G Ex h 1IB T4 Gb

Warnung! Vorsicht!

4. Inbetriebnahme

Vor Inbetriebnahme des Gerates/der Lackierpistole ist die
Betriebsanleitung vollstandig und eingehend zu lesen, beach-
ten und einzuhalten. Danach ist diese an einem sicheren
Platz, fur jeden Geratebenutzer zuganglich, aufzubewah-
ren. Das Gerat/die Lackierpistole darf nur von sachkundi-

gen Personen (Fachmann) in Betrieb genommen werden. Bei
unsachgemaler Benutzung des Gerates/der Lackierpistole oder
jeglicher Verdnderung oder Kombination mit ungeeigneten
Fremdteilen konnen Sachschaden, ernste Gesundheitsschaden
der eigenen Person, von fremden Personen und Tieren bis
hin zum Tode die Folge sein. SATA Ubernimmt fiir diese
Schaden (z.B. Nichteinhaltung der Betriebsanleitung) kei-
nerlei Haftung. Die anwendbaren Sicherheitsvorschriften,
Arbeitsplatzbestimmungen und Arbeitsschutzvorschriften des
jeweiligen Landes oder Verwendungsgebietes des Gerates/
der Lackierpistole sind zu beachten und einzuhalten (z.B.
die deutschen Unfallverhitungsvorschriffen BGR 500 (BGV
D25) und BGV D24 des Hauptverbandes der gewerblichen
Berufsgenossenschaften usw.).

a) VorjederInbetriebnahmeistdas SprihrohraufDurchgangigkeit
zu Uberprifen, besonders nach Reparaturarbeiten ist der
feste Sitz der Schrauben und Muttern zu tberprifen und sie
sind gegebenenfalls festzuziehen.

Die Sprihpistole ist nach Entfernung der Verpackung sofort
betriebsbereit. Das verstellbare Sprihrohr ist vom Werk aus
auf eine mittlere Materialviskositat eingestellt und durch die
Kontermutter arretiert. Die Spruhpistole kann durch Ein- bzw.
Ausschrauben des Spriihrohres der Materialkonsistenz ange-
passt werden. Bei Verwendung von dinnflissigen Materialien
muss das Sprihrohr eingeschraubt, bei Verwendung von
dickfliissigen Materialien entsprechend weit ausgeschraubt
werden.

Das Spruhbild ist hierbei zweckmaligerweise durch Betatigen
des Abzugbligels (4788) wahrend des Einstellens zu beob-
achten. Bei optimalem Spriihbild anschliefend Kontermutter
arretieren.

DerLuftanschlussbefindetsicham Pistolengriff. VorderMontage
sollte der Luftschlauch ausgeblasen werden. Der Luftschlauch
muss l6semittelbestandig sein, sowie eine Druckfestigkeit von
mind. 10 bar und einen Gesamtableitungswiderstand von
weniger als 100 Mio. W aufweisen.

O
-

5. Reinigung und Wartung

a) Pistole mit Verdinnung oder Reinigungsmittel gut durchspu-
len.

b) Luftdise mit Pinsel oder Birste reinigen. Pistole nicht in
Verdunnung oder Reinigungsmittel legen.

c¢) Verunreinigte Bohrung keinesfalls mit unsachgemafRen
Gegenstanden reinigen. Am Gewinde des Sprihrohres evtl.
haftende Materialriickstande entfernen.

A

Verstopfte Bohrungen am Deckel der Sprihpistole kdnnen
zum Platzen der Dose fiihren.

Warnung! Vorsicht!

d) Vor jeglicher Reparaturarbeit muss das Gerat vom Luftnetz
abgekuppelt werden.

e) Von Zeit zu Zeit sollten wenige Tropfen Ol an den Luftkolben
und an das Gewinde des Spriihrohres (12864) gegeben
werden.

Ansonsten bedarf die robuste Spriihpistole SATA UBE kei-
nerlei weiteren Wartung.

(T3]

Pistole kann mit Lose- oder Reinigungsmitteln von Hand oder
in einer konventionellen Pistolenwaschmaschine gereinigt
werden.

Folgende MaBnahmen beschadigen die Pistole/
Einrichtungen und konnen ggf. zum Verlust des
Explosionsschutzes und zum vélligen Verlust von
Gewabhrleistungsanspriichen fiihren:

Hinweis!




[13] Hinweis!

» Einlegen der Lackierpistole in Lése- oder Reinigungsmittel
langer als firr die Reinigung selbst erfoderlich

» Nichtentnehmen der Lackierpistole nach Beendigung des
Waschprogramms aus der Pistolenwaschmaschine

» Reinigen der Lackierpistole in Ultraschall-Reinigungssyste-
men

6. 5. Garantiebedingungen

Fir derartige Gerate leisten wir eine Garantie von 12 Monaten, die
mit dem Tage des Verkaufs an den Endabnehmer beginnt.

Die Garantie erstreckt sich auf den Materialwert von Teilen
mit Fabrikations- und Materialfehlern, die sich innerhalb der
Garantiezeit herausstellen. Ausgeschlossen sind Schaden, die
durch ungeeignete oder unsachgemafe Verwendung, fehler-
hafte Montage bzw. Inbetriebsetzung durch den Ka&ufer oder
durch Dritte, natlrliche Abnutzung, fehlerhafte Behandlung oder
Wartung, ungeeignete Spritzmaterialien, Austauschwerkstoffe und
chemische Einflissen wie Laugen und Sauren, elektrochemische
oder elektrische Einflisse entstehen, sofern die Schaden nicht
auf ein Verschulden von uns zurlickzufiihren sind. Schmirgelnde
Spritzmaterialien, wie z.B. Bleimennige, Dispersionen, Glasuren,
flissige Schmirgel 0.4. verringern die Lebensdauer von Ventilen,
Packungen, Pistole und Duse. Hierauf zurickzufihrende
Verschleiflerscheinungen sind durch diese Garantie nicht gedeckt.
Das Gerat ist unverziglich nach Empfang zu kontrollieren.
Offensichtliche Mangel sind bei Vermeidung des Verlustes der
Mangelrechte innerhalb von 14 Tagen nach Empfang des Gerates
der Lieferfirma oder uns schriftlich mitzuteilen.

Weitergehende Anspriche jeglicher Art, insbesondere auf
Schadenersatz, sind ausgeschlossen. Das gilt auch fiir Schaden,
die bei Beratung, Einarbeitung und Vorfiihrung entstehen. Wiinscht
der Kaufer sofortige Reparatur oder Ersatz, bevor festgestellt ist,
ob eine Ersatzpflicht besteht, so erfolgt die Ersatzlieferung oder
Reparatur gegen Berechnung und Bezahlung des jeweiligen
Tagespreises. Stellt sich bei der Uberpriifung der Mangelriige
heraus, dall ein Garantieanspruch besteht, erhalt der Kaufer fir
die berechnete Reparatur oder Ersatzlieferung eine Gutschrift
entsprechend der Garantieleistung. Teile, fur die Ersatz geliefert
wurde, gehen in unser Eigentum uber.

Mangelriigen oder sonstige Beanstandungen berechtigen den
Kaufer bzw. Auftraggeber nicht, die Bezahlung zu verweigern oder
zu verzogern.

Versand des Gerdtes hat an uns spesenfrei zu erfolgen.
Montagekosten (Arbeitszeit- und Fahrtkosten) sowie Fracht- und
Verpackungsspesen kénnen wir nicht tGbernehmen. Hier gel-
ten unsere Montagebedingungen. Garantieleistungen bewirken
keine Verlangerung der Garantiezeit. Die Garantie erlischt bei
Fremdeingriffen.

A Warnung! Vorsicht!

Bei Verwendung von Ldse- und Reinigungsmittel auf der Basis
halogenisierter Kohlenwasserstoffe, wie z.B. 1,1,1-Trichlorathan
und Methylen-Chlorid kénnen am Aluminiumbecher, Pistole
sowie an galvanicierten Teilen chemische Reaktionen auftre-
ten (1,1,1-Trichlordthan mit geringen Mengen Wasser ergibt
Salzsaure). Die Teile kdnnen dadurch oxydieren, im extremen
Fall kann die Reaktion explosionsartig erfolgen.

Verwenden Sie darum fir lhre Farbspritzgerate nur Lése- und
Reinigunsmittel, die die obengenannten Bestandteile nicht
enthalten. Zur Reinigung auf keinen Fall Saure, Lauge (Basen,
Abbeizer etc.) verwenden.

7. Ersatzteile
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Réf. Dénomination
4788 Abzugbigel

11098 | Dichtung

11437 | Abschluss-Schraube
12864 | Spruhrohr

26054 | Druckfeder

53082 |O-Ring 12 x 1,5 mm
53942 | Luftanschlussstiick
65979 | Luftkolbenstange
65987 | Bugelrolle

65995 | Steigrohr

66001 |Duse

3426 Sicherungsscheibe
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Scope of supply (standard version)

UBE spray gun with spraying tube and connection for dispos-
able cans

Technical Data

Maximum Pressure: 10 bar (145
psi)

Max. temperature of the coating material: 80° C

Air consumption at 3 bar (44 psi): approx. 200
NI/min

Weight (without can): 660 g

2. Functional Description

The SATA UBE is suitable for applying underbody protection and
stone chip protection materials, cold cleaner etc. from one-way
cans.

Materials that are abrasive, acidic or contain benzine must not be
used. The compressed air required for spraying is supplied via
the air connection which is screwed into the spray gun handle.
Pulling the trigger up to the first pressure point opens the air
valve. Pulling the trigger further pulls out the paint needle from
the fluid tip. The spraying medium then flows out of the fluid tip
and is atomised by the compressed air flow at the same time.

3. Safety Instructions

A

Please note:

Never point the pressurised cup guns at yourself, at third per-
sons or animals. Solvents, cleaning liquids and thinners can
cause severe burns. Only the quantities of solvents, cleaning
agents and paints required for work progress should be pre-
sent in the direct surroundings of the application device (after
work, solvents and paints must be returned to their designated
storage rooms). Prior to any repair work, the device must be
disconnected from the air supply.

Prior to putting the device into operation, especially after
each cleaning and repair, check all screws and nuts for
tight fit as well as the sealing performance of gun and
hose.

Defective components must be replaced or repaired accord-
ingly. To obtain best possible coating results, and for maximum
safety, only use original spare parts.

Ensure that there are no sources of ignition (e.g. open flames,
burning cigarettes, lamps without ex-protection etc.) present
during the painting process, as easily flammable gas mixtures
are being generated.

Please observe safety regulations when painting (respiratory
protection etc.). Appropriate ear protection is required, as the
sound level of 85 dB (A) may be exceeded when painting under
higher pressure levels.

During use of the pressurised cup spray gun, no harmful vibra-
tions are transmitted which could affect the painter.

Recoil forces are minimal.

The use of this product in explosion hazard zones classified in
Category O is prohibited.

Ex) 11 2G Ex h IIB T4 Gb

Warning! Attention!

4. Use

Prior to putting the unit/spray gun into operation, carefully read
the complete operating instructions which must be strictly fol-
lowed. The instruction manual should then be safely kept in a

place accessible to every user of the equipment. The unit/spray
gun should only be operated by qualified staff (professional
users). Inappropriate use of the unit/spray gun, technical modi-
fications of any kind or the combination with non-original parts
could cause material damage, severe injury of either the operator
himself or third parties including animals, or even death. SATA
will not assume any liability for damages resulting from disre-
garding the operating instructions. The valid safety, workplace
and worker health protection regulations of the respective coun-
try in which the pressurised cup gun is operated must be strictly
followed (e.g. the German Regulations for Accident Prevention
BGR 500 (BGV D25) and BGV D24 issued by the Central
Officefor Statutory Accident Insurance and Prevention, etc.).

a) Prior to putting the unit into operation, check the spraying tube
for clogged sections. In particular after repair work, check
all screws and nuts for tight fit; tighten them if necessary.
The spray gun is immediately ready for operation after
removal of the packaging. The adjustable spraying tube
has been adjusted by the manufacturer to medium mate-
rial viscosity and fixed by means of the counter nut. By
adjusting the spraying tube correspondingly, the gun can
be adapted to the respective material composition. For
thin materials, the tube must be screwed in; and for high
viscosity materials it must be extended sufficiently far.

During adjustment, watch the spray pattern while pulling the
trigger (4788). When the pattern reaches optimum shape, fix
the counter nut.

b) The air connection is at the spray gun handle. Before
assembly, the air hose should be blown out. The air hose
must be solvent-resistant and show a pressure strength of
minimum 10 bars (150 psi) and a total electrical resistance of
less than 100 Mio. W.

5. Cleaning and Maintenance

a) Thoroughly flush the srpay gun with thinner or cleaning liquid.

b) Clean air cap with a brush. Do not immerse the gun in thinner
or cleaning liquid.

¢) Never use improper tools to clean dirty drillings. Remove paint
residues at the spraying tube thread.

A

Clogged drillings in the gun lid may cause the can to
explode.

d) Prior to any maintenance, the device must be disconnected
from the air supply.

e) Lubricate air piston and
ing pipe thread (12864)with oil on occasion.
Apart from that, the sturdy spray gun SATA UBE does not
require any further maintenance.

[T

The spray gun can be manually cleaned with solvents or clean-
ing agents or in a conventional spray gun washing machine.
The procedures mentioned below will damage the gun/
system and may lead to expiry of the explosion proofness
certificate as well as total loss of any warranty:

Warning! Attention!

the spray-

Note!

* Immersing the paint spray gun in solvent or cleaning agents
for a period longer than required for the cleaning process as
such

* Failure to remove the paint spray gun from the gun washing
machine after finishing the cleaning process

» Cleaning the spray gun in ultrasound cleaning systems




6. Warranty Terms

During the period of twelve (12) months from the date of original
purchase SATA will repair or, replace the product without charge
for parts or labour subject to the following conditions.

The warranty covers the value for production parts or defects
in material during the warranty period. The warranty does not
include damages caused by improper handling, normal wear
and tear, mechanical damages, faulty assembly, improper main-
tenance, unusual spray materials substitute materials, chemicals
such as alkaline solutions and acids, electro-chemical or electric
influences, as far as this damage is not the result of any error
committed by us. Abrasive spray material such as red lead and
liquid grinding material etc. reduce the lifetime of valves, pack-
ings, guns and nozzles. Wear and tear damage caused by this
are not covered in this warranty. Units should be inspected upon
delivery by the consumer. Obvious damage must be reported
within 14 days of receipt of the unit to the supplier to avoid loss
of the right to claim notice of defects.

Additional claims such as compensation are excluded. This
refers as well to damages caused during meetings , training
sessions, or demonstrations.Should the consumer require imme-
diate repair or replacement before a determination of whether
the affected unit is covered by the warranty, the repair or the
replacement will be made and charged at the current prices. If it
is determind that the item is covered by the warranty, a credit will
be issued for the repair or replacement. Replaced parts become
the property of SATA or their distributor.

Notice of defects or other claims do not entitle the consumer to
delay or refuse payment.

Returned merchandise to SATA must be sent prepaid. All service
charges, freight and handling charges are to be paid by the con-
sumer. The charges made will be in line with currently existing
pricing. Suretyships may not prolong the warranty period. This
warranty terminates upon unauthourised inference.

A Warning! Attention!

When using solvents and cleaning agents based on halogen-
ated hydrocarbons e.g. 1.1.1-trichlorethylene and methylene
chloride, chemical reactions can occur on the aluminium cup,
gun and on galvanized components (small quantities of water
added to 1.1.1-trichlorethyelene produce hydrochloric acid).
This can cause oxidation of the components; in extreme cases,
the reaction can be explosive.

Therefore only use solvents andcleaning agents for your paint
gun which do not contain the substances named above. You
must never use acid, alkaline solutions / lye or stripping agents
for cleaning.

7. Spare Parts

Art. No. | Description

4788 Trigger

11098 | Packing

11437 | Closing screw
12864 | Spray pipe

26054 | Compression spring
53082 |O-Ring 12 x 1.5 mm
53942 | Air connection piece
65979 | Air piston rod

65987 | Trigger spigot
65995 | Ascending pipe
66001 Nozzle

3426 Safety washer

SATA UBE | 5
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Contenu de la livraison (version standard)

Pistolet UBE avec tube de projection et raccord pour boites
jetables

Données techniques

Pression maximale : 10 bar
Température maximale du produit: 80°C
Consommation d'air a 3 bar: environ

220 I/min
Poids (sans boite): 660g

2. Fonctionnement

Le SATA UBE convient a I'application de produits en cartouche
de protection des dessous de caisse et anti-gravillonnage, de
nettoyage a froid etc.

Ne jamais utiliser des produits abrasifs, a base d'acide ou
d'essence. L'air comprimé requis pour la pulvérisation est amené
au raccord d'air intégré dans la crosse du pistolet. En tirant la
gachette jusqu'au premier point d'arrét, la valve d'air s'ouvre. En
continuant de tirer la gachette au fond, I'aiguille de peinture est
sortie de la buse. Le produit s'écoule de la buse et il est pulvérisé
en méme temps par I'air comprimé émis du chapeau d'air.

3. Consignes de sécurité

A

Avertissement! Attention!

A noter:

Ne jamais orienter le pistolet ni sur soi-méme, ni sur d'autres
personnes, ni sur des animaux. Les solvants et diluants
peuvent provoquer des brdlures. Seules les quantités de
solvants et de peintures absolument indispensables au tra-
vail sont autorisées dans les alentours de I'appareil (apres le
travail, les solvants et peintures doivent retourner dans des
lieux de stockage appropriés). Avant d'effectuer des travaux de
réparation quelconques, débrancher I'appareil du circuit d'air.
La bonne tenue des vis et écrous ainsi que I’étanchéité des
pistolets et tuyaux doit étre contrélée avant chaque mise
en service, et notamment aprés les travaux de réparation.
Les piéces défectueuses doivent étre remplacées ou remises
en état; seules des piéces de rechange d’origine doivent étre
utilisées.

Au cours de la pulvérisation, aucune source d‘inflammation ne
doit se trouver dans la zone du travail (par ex. flammes décou-
vertes, cigarettes allumées, lampes non protégées contre les
explosions, etc.){SIXTH_SPACE}: des mélanges facilement
inflammables se forment lors de la pulvérisation.

Pendant le travail, des équipements de protection conformes
aux prescriptions doivent étre utilisés (protection respiratoire,
etc.). Un moyen adéquat de protection auriculaire doit étre
porté, en effet, lors du pistolage aux pressions les plus élevées
le niveau sonore de 90 dB(A) est dépassé.

L'utilisation du pistolet de peinture ne transmet aucune vibra-
tion aux parties supérieures du corps de I'utilisateur.

Les forces de recul sont faibles.

Il est interdit d'utiliser ce produit dans des endroits a risque
d‘explosion de la Zone 0.

Ex) 112G Ex h IIB T4 Gb

4. Mise en service

Avant la mise en service de I'appareil/du pistolet, lire comple-
tement et attentivement le mode d'emploi et s'y conformer.
Conserver ensuite le mode d'emploi dans un endroit sir et

accessible a chaque utilisateur de I'appareil. L'appareil/le pistolet
ne devra étre mis en service que par des personnes habituées
a son utilisation (des professionnels). L'utilisation non conforme
de I'appareil/du pistolet, toute modification ou combinaison avec
des piéces non conformes peuvent provoquer des dégats maté-
riels et un réel danger pour la santé de I'utilisateur, des autres
personnes ou des animaux, y compris la mort. SATA n'acceptera
aucune responsabilité pour ces dommages (par ex. si le mode
d'emploi n'est pas respecté). On doit respecter en toutes circons-
tances les consignes de sécurité, réglementations concernant
le lieu de travail et les exigences de protection de I'utilisateur
en vigueur dans le pays ou la région ou I'appareil/le pistolet est
utilisé (par ex. les consignes allemandes pour la prévention des
accidents BGR 500 (BGV D25) et BGV D24, publiées par le
Bureau Central des Associations Professionnelles, etc.).

a) Avant chaque mise en service vérifier si le passage du tube
de projection est libre. En particulier vérifier aprés réparations
le bon serrage des vis et écrous, les serrer si nécessaire.
Aprés avoir enlévé I'emballage, le pistolet de projection
est prét a l'utilisation. Le tube de projection ajustable a
été préréglé pour une viscosité moyenne de produit et
bloqué a l'aide d'un contre-écrou. Pour adapter le pisto-
let a la viscosité du produit, on tourne le tube de projec-
tion. Pour les produits liquides, réduire la longueur du
tube, pour les produits & haute viscosité augmenter la lon-
gueur du tube dans les proportions correspondantes.

Il est nécessaire de vérifier I'image de projection en activant
la gachette (4788). Quand l'image de projection désirée est
atteinte, bloquer le contre-écrou.

b) Le raccord d'air est intégré dans la crosse du pistolet. Avant
le montage, purger le tuyau d'air. Le tuyau d'air doit étre
résistant contre les solvants, supporter une pression de 10
bar min. et avoir une résistance totale de fuite de moins de
100 millions W.

5. Nettoyage et entretien

a) Rincer abondamment le pistolet au diluant ou liquide de net-
toyage.

b) Nettoyer la buse d’air avec une brosse ou un pinceau. Ne pas
tremper le pistolet dans le diluant ou le liquide de nettoyage.

¢) Ne pas nettoyer les alésages encrassés avec des objets inap-
propriés. Enlever les résidus de produit pouvant s'attacher au
filetage du tube de projection.

A

Des alésages bouchés dans le couvercle du pistolet peuvent
provoquer I'éclatement de la boite.

d) Avant chaque réparation débrancher I'appareil du circuit d'air.
e) Graisser régulierement le piston d'air
et le filetage du tube de projection (12864).
Le pistolet SATA UBE n'a pas besoin d'entretien supplémen-
taire.

[T

Le pistolet se nettoie avec du solvant ou des produits de
nettoyage, soit manuellement, soit dans un laveur de pistolet
conventionnel.

Les actions mentionnées ci-dessous endommagent le
pistolet/lI'appareil et peuvent entrainer la perte du Certificat
de Sécurité contre le risque d'explosion ainsi que la perte
compleéete de toute garantie :

Avertissement! Attention!

Renseignement!

* Tremper le pistolet dans du solvant ou du liquide de net-
toyage pendant une période plus longue que celle néces-
saire pour le nettoyage lui-méme

* Laisser le pistolet dans le laveur apres le cycle de nettoyage




[I__ﬂ Renseignement!

» Nettoyer le pistolet par le moyen de systemes de nettoyage
a ultrason

6. Conditions de garantie

Pour ce genre d'appareil nous offrons une garantie de 12 mois a
dater du jour de l'achat par I'acheteur final.

La garantie s'applique a la valeur matérielle des piéces ayant
un défaut de fabrication ou de matériau se révélant durant la
période de garantie. Sont exclus{SIXTH_SPACE}: les dégats
causés par une utilisation impropre et incorrecte, une erreur
de montage ou de mise en service par le vendeur ou par un
tiers, l'usure normale, un mauvais entretien et une erreur de
maniement, l'utilisation de matiére impropre, de matiere de
substitution et I'action chimique (lessives alcalines ou acides),
électro-chimique ou électrique, ceci pour autant que les dégats
ne nous soient pas imputables. Des matiéres abrasives comme
le minium, ainsi que les dispersions, glagures, émeris liquides ou
similaires écourtent la durée de vie des valves, joints, pistolets
et buses. L'apparition d'usure provoquée par l'utilisation de ces
produits n'est pas couverte par cette garantie. L'appareil doit étre
examiné immédiatement apres réception. Un défaut flagrant doit
nous étre signalé, a nous et au fournisseur, par écrit, dans les
14 jours aprées réception par l'acheteur, sous peine de perdre le
droit a la garantie.

D'autres revendications de tous ordres, en particulier le rembour-
sement des dommages, sont exclues. Ceci s'applique également
aux détériorations survenues lors d'inspectionde |’entretien,
de formation ou de démonstration. Si I'acheteur souhaite une
réparation ou un échange immédiat avant notre accord de prise
en charge des frais, il s'ensuit une réparation ou un échange
contre facturation et paiement au prix du jour en vigueur. Si,
apres examen de la réclamation, il ressort un droit de garantie,
I'acheteur recevra un avoir correspondant au montant de la répa-
ration ou du remplacement de I'appareil. Les piéces remplacées
deviennent notre propriété.

Des plaintes ou d'autres réclamations ne justifient pas un retard
ou un refus de paiement de la part de l'acheteur.

Les frais de montage (heures de travail et trajet) ainsi que les
frais de transport et d'emballage ne peuvent pas étre pris en
charge par SATA. Nos conditions de montage sont appliquées
dans ce cas. Une utilisation du droit de garantie n'entraine pas
un prolongement de la durée de celle-ci. La garantie est annulée
en cas d'intervention étrangere.

& Avertissement! Attention!

L'utilisation de solvants et de liquides de nettoyage a base d'hy-
drocarbures halogénés, comme par ex. le 1,1,1-trichloréthane
ou le chlorure de méthylene, peut provoquer des réactions
chimiques sur le godet en aluminium, le pistolet et les pieces
galvanisées (le 1,1,1-trichloréthane en combinaison avec une
petite quantité d'eau donne de I'acide chlorhydrique). Ces
pieces peuvent s'oxyder. Dans des cas extrémes la réaction
peut étre de nature explosive.

N'utiliser donc pour vos pistolets que des solvants et liquides
de nettoyage exempts des composants ci-dessus. Ne jamais
utiliser de I'acide ou de la lessive (bases, décapants, etc.) pour
le nettoyage.

7. Piéces de rechange

Réf. Dénomination
4788 Gachette

11098 | Joint

11437 | Vis de fermeture

7. Piéces de rechange

SATA UBE | 7

Réf. Dénomination

12864 | Tube de projection
26054 |Ressort a pression
53082 Joint torique 12 x 1,5 mm
53942 | Piece de raccord d'air
65979 | Tige du piston d'air
65987 | Entretoise

65995 | Conduite montant

66001 Buse

3426 Rondelle de sécurité

FR
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lMocTtaBngemoe ucnonHeHve (CTaH,lJ,apTHoe VICI'IOJ'IHeHI/Ie)

Muctonet UBE ¢ pacnbinutensHow TpyoGKon 1 pasbLeMom Ans
0ofHOpa30BbIx 6aykoB

TexHu4yeckune XapaKkTepucTukn

Makc. paboyee M3bbITOUHOE AaBneHue: 10 6ap

Makc. Temnepartypa marepuana noKpbITUS: 80°C

Pacxop Bo3ayxa npv aaesneHun 3 6ap: ok. 200 Hop-
MONUTPOB B
MUHYTY

Bec (6e3 6ayka): 660 r

8. OnuncaHne yHKLMOHMPOBAHNS

C nomowpto nuctoneta SATA UBE u3 opgHopasoBbix 0au-
KOB MOXHO HaHOCUTb COCTaBbl AN aHTUKOPPO3UAHON 3aLuThl
OHUWA, ANs aHTUrPaBUIAHOTO MOKPLITUA, peareHTbl Ans Xonoa-
HOW YMCTKN U T. M.

Mcnonb3oBaHne abpasuBHbIX, KUCNOTO- U BEH3MHOCOAEPKALLMX
mMaTtepuanoB 3anpelleHo. CxaTblii BO3ayX, HEOGXOAUMBIA As
pacnbifieHnsl, NogaeTcs Yepe3 BO3AYLUHbLIA pasbeM, BBUHYEH-
HbIi B PyKOSITKY nucToneTa. Npu HaxaTumn criyCKoBOM CKOObI A0
nepBoli TOYKW AABMEHNA OTKPbIBAETCS BO3AYLUHbLIN knanaH. Mpu
OanbHenWeM HaxaTumn CryCKOBOWM CkoDbl KpacsLLasi urna BbIXo-
OWT 13 kpacsiwein opcyHkU. 3aTtem pacnbinsemMoe BeLLeCTBO
BbITEKAET U3 KpacsLLer hOPCYHKM N pacrbINsaeTcs CxaTbiM BO3-
[OYXOM, OJHOBPEMEHHO BbIXOASLLUMM U3 BO3AYLLUHOW (hOPCYHKM.

9. NpaBuna TexHMkn 6esonacHoOCTU

A

Heobxoanmo NOMHUTB:

Hvkorga He HanpaBnsTb OKPACOYHbIA MUCTONET Ha cebs,
Opyrux nogen unu XmnBoTHbIX. PactBoputenu un pasbaBute-
N MOryT MPUBECTU K BO3HVMKHOBEHWK XMMMWUYECKUX OXKOrOB.
B paboueli 30He yCTpOWCTBa paspeLlaeTcs MCMosib30BaTb
nMwb Heobxoammoe ansa paboTbl KONNMYECTBO pacTBOpPUTENEN
W NaKoKpacovHbIX MaTepuarsnoB (nocrne 3aBepLlueHus paboT
X HeobXO4MMO BEPHYTb B MOMELLEHWUS Ans Hagnexallero
XpaHehwust). Mepen BbINOMHEHMEM NHOObIX PEMOHTHBIX paboT
YCTPOWCTBO HEOOXOAMMO OTKITIIOYUTL OT MHEBMOCETH.

Mepen KaxablM BBOAOM B 3KCryaTauuio, 0COGEHHO nocne
PEMOHTHbIX paboT, HE06X0AUMO NPOBEPUTL NPOYHOCTL NOCas-
Ku OONTOB M raek, a TakkKe repMETUYHOCTb MUCTONETOB WU
LUMaHroB.

HewncnpaBHble geTann HeobxoauMo 3aMEHUTb WAN OTPEMOH-
TUPOBaTb COOTBETCTBYIOLLMM 06pPa3oM, UCMOb30BaTb TOMbKO
OpUrHanbHble 3an4acTu.

Mpu nokpacke B paboyert 30He HeAONYCTMMO HanuyMe UCTOoY-
HWKOB BOCTM/IaMEHEHNsI (HanpuMep, OTKPbITOTO OFHS, 3aXOKeH-
HbIX CUrapeT, B3pbIBOONACHbIX Nammn U T. A.), NOCKOSbKY Mmpu
rMoKpacke BO3HUKAOT JIEFKO BOCMIIaMEHSIIOLMNECS CMECHU.

Mpy nokpacke NPUMEHSTL CPEACTBa OXpaHbl TPyAa B COOTBET-
CTBUW C MpeanMcaHusMun (cpeacTBa 3allyuTbl OpraHoB AblXa-
HUA U T. A4.). MNockonbKky Npyu pacnbiieHun ¢ 6onee BbICOKUM
[JaBneHMeM YpOBEHb 3BYKOBOIO AaBrieHusl npesbilaeT 85 ab,
HeobxoAMMO HapeBaTb COOTBETCTBYHOLME MPOTUBOLLYMHbIE
HayLUHWKN.

Mpu ncnosnb3oBaHUM OKpPacOYHOro mucToneTa BuMOpaLMU Ha
BEPXHME YacTu Terna onepaTopa He PacrpoCTPaHSATCS.

Cuna otaavn He3Ha4yuTenbHas.

Mcnonb3oBaHne AaHHOro M3Aenusl Ha B3pblBOONACHbIX TEPPU-
TOopUAX 30HbI 0 3anpeLLeHo.

Ex) 11 2G Ex h 1IB T4 Gb

MpepynpexaeHne! OcTopoXxHO!

10. Beopg B akcnnyaTaumio

Mepen BBOAOM YCTPOWCTBA/OKPACOYHOrO NMUCTONETA B 3KCMIY-
aTaumio HeobXo4MMO BHMMATENbHO W MOMHOCTLIO MPOYUTATb
PYKOBOACTBO MO 3KCMiyaTauuu, YYecTb W3MOXEHHYD B HEM
WHdopMaLumio 1 cobnoaaTtb ee B Xo4e AarnbHeNLen akennyarta-
uun. Mocne 3Toro pykoBOACTBO MO 3KCMnyatauum Heobxoaumo
XPaHWTb B HAJEXHOM MecTe, LOCTYMHOM ANs KaX4oro nonb3o-
BaTens yCTpoWCcTBa. JKCNyaTMpoBaTh YCTPOMCTBO/OKPACOYHbIN
NUCTONET pa3peLlaeTcsi TONbKO KBanuuULMpOBaHHOMY MNepCo-
Hany (cneuuwanucty). B pesynbTtaTe HenpaBWIIbHOrO MCMNOMb30-
BaHWsi yCTPOMCTBA/OKPACOYHOro NUCTONETA, B Cry4Yae BHECEHUS
Kaknx-nnmbo M3MEHEHWIH Unu Npu UCMosfib30BaHUM B COYETaHWUU
C HenoaxoasLWuUMmN NOCTOPOHHUMU AeTansMM BO3MOXHO HaHe-
CeHvne maTepuanbHoro yulepba, npuynHeHve Bpeaa 340POBbLHO
cebe, opyrvM NoAsIM 1 KUBOTHBIM, BNOTh A0 NETaNbHOro NCXo-
pa. Komnanusa SATA He HeceT HUKakKolh OTBETCTBEHHOCTU 3a
AaHHbIA yuiepb (Hanpumep, B pe3ynbTaTe HecobnogeHus pyko-
BOACTBa Mo akcnnyatauun). Heobxoanmo yunTbiBatb U cobrnto-
AaTb NPYMEeHWMble NpaBuna TEXHUKM Ge3onacHocTW, Nonoxe-
HUs 06 opraHu3auumn paboymx MecT 1 NpeannucaHus No oxpaHe
Tpyoa, AENCTBYHOLWME B CTpaHe akchnyatauum unm B cdepe
NPUMEHEHNSA YCTPOMCTBA/OKPaCOYHOro nucToneTa (Hanpuvep, B
epmaHuK 3TO NpeanuMcaHns no NpeoTBpaLLEHNI0 HECHACTHBIX
cnyyaes BGR 500 (BGV D25) u BGV D24 rnasHoro o6beaunHe-
HWUS1 OTpacneBbIX CTPaxXoBblx COOOLLECTB 1 T. A.).

a) Mepen «kaxabiM BBOAOM B 3Kchnyatauui Heobxoau-
MO MpOBEPSATb MPOXOAUMOCTb PacnbIIUTENBHON TPYOKMU.
OcobeHHO nocre PeMOHTHbIX paboT, Heobxooumo npo-
BEpPATb MPOYHOCTb Nocagkn 6ONToB M raek, npu Heob-
XOAMMOCTY NoATArMBaTb ocnabneHHble COeANHEHUS.
MucToneT-pacnbinMTENb FOTOB K 3KCMfyaTauuu cpasy xe
nocne ypaneHus ynakoBku. Perynvpyemas pacnbinuternb-
Has TpybKa Ha 3aBode HacTpoeHa Ha CpeHIo BHA3KOCTb
Matepuana u 3adukcuMpoBaHa KOHTprarkon. [luctonert-
pacnbinMTenb MOXHO afanTupoBaTb B COOTBETCTBMU C TOW
UNN MHOW KOHCUCTEHUMEW maTtepvana nyTem BBUHYMBAHMWS
/ BbIBUHYMBAHWA pacnbinuTenbHon Tpybku. Mpu ucnonbso-
BaHUM XMAKOTEKYYMX MaTepuanoB pacnbiiuTensbHas Tpybka
[OmkHa ObITb BBMHYEHA, MPU UCMONb30BaHUN BA3KOTEKYHMX
MaTepuarnoB BbIBYMHYEHA HA COOTBETCTBYHIOLLYIO ATUHY.

Bo Bpems perynupoBku, Haxxumasi cnyckoByto ckoby (4788),
uenecoobpasHo Habmnogatb 3a pUCyHKOM pacnbina. Ecnn
PUCYHOK pacnbina onTuMarneH, 3aduKCMpoBaTb KOHTpramky.

b) Bo3gylHbIli pasbeM HaxOQUTCS Ha PyKoATKe nucToneTa.
Mepen noaknoyYeHMEM HeobXoAuMMO NpPOAYyTb BO3AYLUHbIN
LnaHr. Bo3ayLHbIi WwWnaHr omkeH ObiTb YCTONYMBBLIM K BO3-
[OENCTBUIO pacTBOpUTENEN, a Takke BblAepXMBaTb AaBneHne
He MeHee 10 6ap n MMeTb obLiee COMPOTUBIIEHUE YTEYKU
mMeHee 100 mnH Br.

11. OuncTka n TexHmyeckoe obCnyxmBaHue

a) TwarensHO MpoMbITb NUCTOoNeT pasbaBuTenem MM YUCTS-
LLMM CPeaCTBOM.

b) Bo3gyLiHyto pOPCYHKY OYMCTUTb C MOMOLLBK KUCTOYKU UMK
weTkn. He norpyxatb nuctoneT B pa3baBuTenb UM YUCTs-
Llee cpeacTso.

¢) Hu B koem crnyyae He ncnonb3oBaTh 4151 OYUCTKUN 3arpsi3HEH-
HbIX OTBEPCTUI He NpefHasHavYeHHble ANs 3TOro NpeaMeThbl.
Ypanutb ¢ pe3bbbl pacnbinnTensHOM TpyoKM BO3MOXKHO Mpu-
nunwme ocTaTkn maTtepuana.

A

3acopeHHble OTBEPCTUS Ha KPbILLKE MUCTONeTa-pacrnbinure-
NS MOTYT MPUBECTU K paspbiBy Gayka.

MpepynpexaeHne! OcTopoxHO!

d) Mepen BbINONHEHUEM NIOOLIX PEMOHTHBLIX PaboT YCTPONCTBO
HeobX0aMMO OTKMIUYUTL OT MHEBMOCETH.

e) Bpema oT BpemMeHM Ha BO3AYWHbLIA MOPLIEHb WU pe3b-
Oy pacnbinutencHo  Tpybku  (12864)  Heobxo-
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AVIMO HaHOCUTb HECKOMBKO Kanenb macna.
B octanbHOM HagexHbI nucToneT-pacnbinutens SATA UBE
He Hy)XgaeTcs B AanbHenweM TEXHUYECKOM OOCMyXUBaHuK.

[T

IMUCTONET MOXHO YUCTUTL BPYYHYIO C MOMOLLbIO pacTBOpUTE-
ne U1 YUCTALLMX CPEACTB UMK B TPaaULMOHHOW MaluvHe Ans
OYUCTKM MUCTOMETOB.

Cnepytolime OeicTBUS MOBPEXOAT MUCTONET/YCTPOWCTBa U
npv onpeaeneHHbIX YCIoBUSX MOTYT NPUBECTY K NMOTepe B3pbl-
BO3alLMTLl U K MOMHONM NOoTepe mpasBa Ha peknamalyoHHbIe
npeTeHaunu:

MpumeyvaHue!

* [lorpykeHue okpaco4HOro NMcToneTa B pacTBOPUTENN UNn
YUCTALMe cpencrtea Ha BpemMd, npesbillarLllee Bpemd,
Heobxoanmoe Ansi CaMOW OYUCTKU.

» OcTaBrneHne oKpaco4YHOro nMcToneTa nocre 3aBepLUeHns
nporpamMMbl MOMKM B MOEYHOV MalUMHe Ansi MUCTONETOB.

» OuncTKka OKPacoYHOro NUCToNeTa B YNbTPa3ByKOBbIX YNCTSH-
KX cucrtemax.

12. Ycnosus rapaHTum

Ha nopobHble ycTporictBa Mbl gaem rapaHTuio 12 mecsues,
HauyMHasa co AHSA NPOAAXM KOHEYHOMY noTpebuTento.

["apaHTnA pacnpocTpaHseTcs Ha getann ¢ NPOM3BOACTBEHHLIM
O6pakom 1 pedektamu MaTepuana, KoTopble OBHapyxeHbl B
rapaHTUiHbBIA nNepvop. VcknioyeHne cocTaBnaloT noBpexae-
HWS, NomnyYeHHble B pesynbTare HEenoaxoAslero Wnu HeHag-
nexatero npuMeHeHusi, HenpaBWUbHOTO MOHTaxa / peMoHTa
cunamy nokynartens unu TpeTbuX fuL, eCTECTBEHHOro U3Hoca,
HenpasWbLHOro obpalleHns UM TEXHNYECKoro obcnyxrBaHus,
UCMOMNb30BaHNSA HENOAXOAAWMX pacnblNSgeMblX MaTepuanos,
3aMeHuTener maTtepuanoB M XMMUYECKMX BELLECTB, Takmx Kak
LLenoYn M KUCNOTbl, B pesynbTaTe 3MeKTPOXMMUYECKUX WNn
SNEeKTPUYECKMX BO3AENCTBUA, ecnu yuwepb npuYMHEH He no
Hawen BuHe. ABpasnBHble pacnbingemble matepuansl, Hanpu-
Mep, CBMHLIOBbIN CypuK, Aucnepcuu, rnasypu, xungkue abpasvsbl
Unu T. N. COKpaLLalT CPoK cnyxbbl knanaHoB, HABMBOK, NUCTO-
neta u popcyHoK. Hactoswwas rapaHTusi He pacnpocTpaHsieTcs
Ha NpW3HakM M3HOCa, CBSA3aHHblE C AaHHbIMWM MaTepuanamu.
[Mocne nony4eHns ycTporCTBO criedyeT He3ameanuTensLHO Npo-
BepuTb. YTOOBI HE NOTEPATL NpaBa Ha 3asBnNeHne peknamauuu,
06 oueBUaHbIX AedekTax HeobxoaMmMo 3asBUTb hrpme-nocTaB-
LLMKY MM HaM B NUCbMEHHON hopme B TeveHue 14 fHew nocne
nonyyYeHuss yCTponcTea.

[Mpoune TpebosaHua nwboro poaa, B YacTHocTH, TpeboBaHus
0 BO3MelLleHnn yuiepba, uckntoveHbl. ITo KacaeTcs u yuepba,
NMPUYMHEHHOTO B XOAE KOHCYNbTUPOBAHWSA, Hanagkn u OEeMOH-
cTpauun. Ecnu nokynaTtenb TpebyeT HemMeOneHHOro pemoHTa
UNM 3aMeHbl OO0 BbIACHEHWS, AOMKHbI N Mbl OCYLLIECTBUTb
3aMeHy B pamkax CBOMX 0643aTenbCTB, NocTaBka C Lenbio 3ame-
Hbl UMW PEMOHT OCYLLECTBNAIOTCS 3a AOMNOMHUTENbHYI0 nnarty
no ueHe Tekyllero AHA. Ecnu B xoAe npoBepku peknamauum
BbISCHUTCS, YTO MMEEeT MECTO rapaHTUWHbIA Cry4Yai, nokyna-
Tenb NONy4YMT KOMMEHCaUMo 3a PEMOHT MK MOCTaBKy C Lienbo
3aMeHbl COrnacHo NPOM3BEeAEHHON rapaHTUAHOW onepauun.
[eTtanu, nocTaBneHHble B KA4eCTBE 3aMeHbl, CTAHOBATCS Hallel
COBCTBEHHOCTbIO.

Peknamauuv nnm npoyne npeTeHsnun He AatoT npasa nokynare-
o / 3aKkasymKky oTkasaTbCHa OT onnartbl ToBapa WUnu 3agepxaTb
ee.

OTnpaBka ycTponcTBa B Hall agpec AOMKHa OCYLLEeCTBNATbLCA
6e3 HaknagHblX pacxodoB. Mbl He MOXxeM B3ATb Ha cebsa pac-
X0Abl N0 MOHTaxy (pabodvee BpemMs M CTOMMOCTb npoesaa), a
Takxke TPaHCMOPTHbIE U3AEPXKKN U PpacxoAbl Ha ynakosky. B gaH-
HOM cryyae OeNCTBYIOT HallW YCNOBWUS BbIMOMHEHUS MOHTaxa.
OkasaHve rapaHTUIHBLIX YCNyr He ABMSETCA OCHOBaHWeM Ans
npoaneHns cpoka rapaHtTun. FapaHTusa TepsaeT cuny B cnyyae

BMeLLaTeNnbCTBa NOCTOPOHHUX NUL, (He cOTpyaHUKOB SATA).

A

Mpenynpexaerne! OcTopoXHO!

B cnyyae npuMeHeHUsi pacTBOPUTENEN U YUCTALLUMX CPEACTB
Ha 6ase ranoreHW3VpoBaHHbIX YrIeBOAOPOAOB, TaKUX Kak
1,1,1-TpuxnopaTaH U OMXIOPMETaH, Ha antMUHUEBOM Bauke,
nACTorieTe, a Takke Ha AeTansxX C 3alWUTHbIM ranbBaHu4e-
CKMM MOKPBLITUEM MOTYT BO3HUKATb XUMUYECKME peakummn (mpu
KOHTaKTe C He3HauuTenbHbIM KonuyectBoM Boabl 1,1,1-Tpux-
nopaTaH JaeT COMsHY0 KUCMoTy). B pesynbTaTe atoro getanu
MOFYT OKWUCRSATbCS, B KpalHeEM crnyvyae MOXeT Habntogatbces
B3pbIBONOAOGHasA peakumsi.

Moatomy mcnonb3yiTe Ansi CBOMX KpPacKOMynbTOB TOJSIbKO Te
pacTBOPUTENU N YUCTSLLME CPEACTBA, KOTOPLIE HE coaepXaT
BbllLIEHa3BaHHbIX KOMMOHEHTOB. HW B KOoem cnyyae He npu-
MEHATb ANS OMMCTKM KUCIOTY, LenoYvb (OCHOBaHWS, CpeacTBa
ONsi yaaneHusl NakoKpacoYHbIX MOKPLITUA U T. 4.).

13. 3anyacTtu

Homep

apTuky- | HanmeHoBaHue

na

4788 CnyckoBas ckoba

11098 | YnnotHeHue

11437 | 3arnywka

12864 |PacnbinutenbHas Tpybka
26054 | lpyxuHa

53082 |KonbLo kpyrnoro ceveHus 12 x 1,5 mm
53942 | BosgywHbin naTpybok
65979 | LUTok BO3QYLUHOrO NOPLUHSA
65987 |Ponuk ans ckobbl

65995 |logbemHas Tpyba

66001 | PopcyHka

3426 CrtonopHas wanba

RUS
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65987 und 3426

66001

12864

53082
26054

11437
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info@sata.com

70806 Kornwestheim

+49 7154 811-0
Fax +49 7154 811-196
E-Mail:

Domertalstrafle 20
Deutschland

SATA GmbH & Co. KG
www.sata.com

Tel.
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65995

Technische Anderungen vorbehalten
Technical modifications reserved

Sous réserve de modifications techniques
[MpaBo Ha BHECEHWNE TEXHUYECKNX U3MEHEHUI COXPaHEHO.



